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RUCKEZANGE Scorpion pro

Verehrter Kundel!
Es freut uns, dass Sie sich zum Ankauf unserer Maschine entschieden haben. Die

RUckezange ist eine moderne Maschine, die wegen ihrer Konstruktion eine wirksame und
sichere Forstarbeit ermdglicht. Die Arbeit im Forst wird nur dann sicher verrichtet, wenn Sie
die Sicherheits- und Betriebsanweisungen beachten. Die Maschine wird fehlerlos arbeiten,
wenn Sie alle Anweisungen befolgen. Gleichzeitig werden Sie auch unndtigen Kosten
ausweichen. Wir empfehlen Ihnen, folgende Anweisungen sorgfdltig durchzulesen und
diese bei der Arbeit konsequent zu beachten. Im Zweifelsfall stehen wir Ihnen gerne zur
VerfGgung. Wir winschen lhnen eine sichere Arbeit.

1. BestimmungsgemdBer Gebrauch

Die Maschine ist ausschlieBlich zum Einsatz in der Forstwirtschaft gefertigt. Jede
Verwendung auBerhalb dieses Einsatzrahmens gilt als widmungsfremd. Der Hersteller
haftet nicht fUr den aus einem widmungsfremden Einsatz folgenden Schaden. In diesem
Fall frégt das Risiko der Benutzer selbst. Zum gezielten Einsatz gehdrt auch die Beachtung
von Betriebs-, Bedienungs- und Wartungsanweisungen, welche der Hersteller
vorgeschrieben hat. Die Maschine darf nur von den dafir zustdndigen und Uber die
Gefahren informierten Personen benutzt werden. Dabei mUssen die entsprechenden
Unfallschutzvorschriften wie auch die jeweils gultigen allgemeinen sicherheitstechnischen,
arbeitsmedizinischen Anweisungen und Verkehrsvorschriften beachtet werden.
Selbstdurchgefuhrte Verdnderungen an dem Anbaugerdt schlieBen jegliche Haftung des
Herstellers fUr den dabei entstandenen Schaden aus. Mit regelmdaBiger Wartung und
rechtzeitigem Ersatz der abgenutzten bzw. beschadigten Teile, verldngert sich die
Lebensdauer der Rickezange.Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, zum
Beispiel Bilder/Skizzen oder Daten, bleiben vorbehalten.

2. Einsatzbereich

Die RUckezange ist wegen der Wirtschaftlichkeit der HolzZladung fUr das Lang- und Kurzholz
geeignet. Die RUckezange darf nur fUr Einsatze verwendet werden, die in der
nTechnischen Dokumentation« beschrieben sind. Bevor Sie die Maschine fir andere
Iwecke verwenden, beraten Sie sich bitte mit dem Fachmann der Firma Uniforest. Im
Gegenfall kdnnen wir Ihnen eine kostenlose Reparatur in der Garantiefrist leider nicht
gewdhren.



3. Technische Daten

Die Maschine ist zum Transport von mehreren Stdmmen gleichzeitig konzipiert.

Anbau an den Schlepper: an die hintere Hydraulik.

Die Bedienungsstelle: vom Schlepper.

Der Antrieb: Uber hydraulisches Zubehdr am Schlepper.

AnschlUsse fur die Hydraulikversorgung: Uber die HydraulikanschlUsse des

Schleppers.
Typ der Ruckezange PRO 1 PRO 2 PRO 3 Mit
Bedienungskonsole
Anzahl der AnschlUsse
FOr Zweirichtungsstrom 2Xx2 3x2
FOr Kreisstrom 1 X2
Der Hydraulikdruck: max. 200 bar
Technische Daten Einheit PRO 1 PRO 2 PRO 3
Dimensionen in Breite mm 1020 1020 1020
geschlossenem L&dnge mm 2000 2000 2000
Zustand Hbhe mm 1500 1500 1500
Max. Offnungsweite mm 1800 1800 1800
Min. Offnungsweite mm 70 70 70
SchlieBkraft daN 2000 2000 9000
Vorschub des Teleskops mm 600 600 600
Seitenverschiebung ° 45+45 45+45 45+45
Breite des Schildes mm 1020 1020 1020
Erweiterung des Schildes O o m
Kategorie der Aufnahme 2/3 2/3 2/3
PS 50~80 50~80 50~80
Schlepperkraftbedarf W 34-59 34-59 36-59
Hydraulischer Vorschub links rechfts [ [ [
Hydraulischer Vorschub des Teleskops m [ [
Hydraulischer Rotator O O n
Bedienungskonsole n
Gewicht kg 432 448 483

m serienmdasig o Optional Der Gerduschpegel ist kleiner als 70 dB.




SICHERHEITSZEICHEN

Dieses Zeichen befindet sich bei allen Sicherheitsanweisungen in der Bedienungsanleitung
und bei Maschinen, wo es zur Verletzung oder zum Tod fUhren kann. Beachten Sie diese
Hinweise und seien Sie in diesen Fdllen noch besonders vorsichtig. Neben
Sicherheitsanweisungen beachten Sie auch allgemeingultige sicherheitstechnische
Anweisungen und Unfallschutzvorschriften.

WARNUNG

ACHTUNG!

Die Warnung nACHTUNG« befindet sich an den Stellen in der Bedienungsanleitung,
die man noch besonders beachten muss, weil sie auf Richtlinien, Bestimmungen,
und Warnungen hinweist und verhindert zudem Verletzungen oder Schaden an der
Maschine.



SICHERHEITSTECHNISCHE ANWEISUNGEN - GRUNDFORDERUNGEN

Die groBte Aufmerksamkeit bei der Arbeit mit der RUckezange mussen Sie der
Arbeitssicherheit widmen! Um Unfdlle zu vermeiden, lesen und beachten Sie die
vorliegenden Anweisungen sorgfdaltig.

1. Die RUckezange darf nur von Personen mit geeignetem Fachwissen gemas der
Bedienungsanleitung bedient werden.

2. Der Arbeitsgeber muss genau bestimmen, welche Personen fur Inbetriebnahme,
Bedienung und Wartung der Maschine zustdndig sind, damit es nicht zur Unklarheit
hinsichtlich der Verantwortung kommt.

3. Die Warnschilder am Anbaugerdt geben wichtige Hinweise fur den unfallsicheren
Betrieb. Beachten Sie diese fUr Ihre Sicherheit.
4, Die RUckezange ist vor der Benutzung, jedoch mindestens an jedem Arbeitstag

einmal, auf inren einwandfreien Betriebszustand zu Uberprifen. Mangel sind fachgerecht
zU beheben.

S. Die RUckezange darf nur vom Fahrersitz aus bedient werden.

6. Benutzen Sie persdnliche Schutzausristung (Schutzhandschuhe, geeignete Schuhe,
o).

7. Der Betreiber muss sofort mit der Arbeit aufhdren, wenn er Verdnderungen feststellt,
welche die Sicherheit gefdhrden kéonnten.

8. Verzichten Sie auf jegliche Arbeit, welche die Sicherheit beeinflussen kdnnte.

9. Wdahrend der Arbeit darf sich niemand im Gefahrenbereich aufhalten.

10.  Manuelle Hilfe von anderen Personen bei der Stammaufladung ist strengstens
verboten.

11.  Sorgen Sie fUr die richtige Auf- und Ausladung, damit andere Personen nicht durch
fallende Gegenstdnde oder Gegenstdnde, die umsturzen oder abrollen kdnnten,
gefdhrdet werden.

12.  Die Fahrt auf der Anlage ist untersagt.

13.  Sie mUssen die Fahrgeschwindigkeit immer den Fahrbedingungen anpassen. Bei
der Fahrt bergauf oder bergab und in der Querrichtung vermeiden Sie schnelles und
plotzliches Abbiegen.

14. Die Ruckezange darf zu keinem anderen Verwendungszweck eingesetzt werden.
(Z. B. zum Schieben der Stdmme oder anderen Lasten.)

15. Die Reifen des Schleppers, an den die RUckezange angebaut ist, mUssen ein
minimales Profil haben, das noch den StraBenverkehrsvorschriften entspricht. Im Gegenfall
muss das Fahrzeug mit Gleitschutzketten ausgerUstet sein. Bei Schnee- und Eisglatte
mussen stets Gleitschutzketten verwendet werden.

16. Im Bereich des Dreipunktanbaugestdnges besteht eine Verletzungsgefahr durch
Quetschung und Zusammenpressen.
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ANBAU - ABBAU

Die Maschine ist fir den Anbau an das Hinterteil des Schleppers konstruiert.

1. Anbau an den Schlepper

Den Schlepper bis zum Dreipunktanbau der RUckezange bewegen, bis sich die Bolzen
des Dreipunktanbaues und die Locher auf den unteren Hubstreben abdecken.
Zwischen dem Schlepper und der Ruckezange darf sich niemand aufhalten.

Die Bolzen in die Locher einsetzen und sie mit Stiften sichern.

Den Anbau des Lenkhebels oder der Hydraulik nur bei ausgeschaltetem Schlepper
durchfGhren.

Die gewUnschte Ladnge des Lenkhebels 1 einstellen und ihn auf dem Oberteil des
Dreipunktanbaues befestigen und sichern (Bild 1). Hydraulikleitungen an den
Schlepper anschlieBen.

Bei der Verwendung der Bedienungskonsole muss diese nach dem Anbau der
RUckezange

werden. Hydraulikrohre

Schleppers fur das Kreissystem anschlieBen.

Die RUckezange nach der Arbeit immer im geschlossenen Zustand ablegen.

Bild 2: Anbau an den Schlepper
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2. Abbau vom Schlepper

Die RUckezange vor dem Abbau vom Schlepper immer an eine ebene und feste
Unterlage ablegen. Uberprifen Sie vorher, ob die RUckezange gegen die Bewegung mit
einem Bolzen gesichert ist. (Bild 2). Hydraulikrohre abbauen, Sicherungen an die
Schnellklemmen stellen und sie in die bestimmte Stele einsetzen. Bei der Verwendung der
Bedienungskonsole muss diese in den bestimmten Platz auf dem Anbau eingesetzt
werden. Den oberen Lenkhebel nachlassen und abstellen. Untere Schlepperarme
abstellen.

BEDIENUNG

Die RUckezange bedient man Uber die Bedienungsvorrichtung des Schleppers oder die
Bedienungskonsole bei der Version PRO 3. Bei der Version PRO 3 kann die Konsole aus der
Schlepperkabine bedient werden.

1. Die Bedienungskonsole

Vorschub links/rechts

- Vorschub des

- Teleskops

lange

Rotator

Bild 3: Lenkhebel der Bedinungskonsole
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ACHTUNG!
Bei der Arbeit mit der RUckezange die Hydraulikzylinder und den Hydraulikrotator nicht

stoBweise und bedienen und entsprechende Durchflutungen bis 40 L./Min
berUcksichtigen.

Bei der Version PRO 3 werden die Geschwindigkeiten und Durchflutungen mit Drosseln an
der Schalteinheit geregelt.

Die RUckezange nicht Uberlasten.

Das Tragen der Stdmme immer gemdaB Bedienungsanleitung ausfUhren.

Vor der Arbeit immer alle Teile auf Schdden Uberprifen.

Bei Schdden wegen Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung verfallt der
Garantieanspruch. Der Hersteller beseitigt den Schaden auf Kosten des Kaufers.

2. Transport

Wahrend der Arbeit darf sich niemand im Gefahrenbereich aufhalten.

Wdahrend der Arbeit darf sich niemand im Gefahrenbereich aufhalten.

FUr die Fahrt auf offentlichen StraBen muss auf der Zange ein Warnschild angebracht
werden, zudem muss man Lichter anschlieBen und die Schwingung mit einem

Bolzen sichern (Bild 5). Wahrend des Transports muss die Zange in Fahrtrichtung
gerichtet sein. Die Steuerung der Zange mit Hydraulikleitungen wdhrend der Fahrt ist
verboten. Die Mindesthdhe der Schlepperarme vom Boden muss wahrend der Fahrt
mindestens 350 mm betragen (Bild 4).

Bild 4: Transportposition der Zange Bild 5: Wahrend des Transports die
(geschlossene Zange) Schwingung der Zange mit einem Bolzen
und einem Stift verhindern (1)
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3. Winkeleinstellung zwischen den Schlepperarmen und der Lenkstange

Die Zange ist fUr das Ziehen der Stdmme und gelegentliches Aufladen geeignet. Im
Hinblick auf den Verwendungszweck muss man die Hohe der Einspannung der
Schlepperarme an die Zange und den oberen Lenkhebel des Dreipunktanbaues

anpassen.

. Wenn Sie die Zange fuUr das Ziehen der Stdmme benutzen wollen, stellen Sie die
Schlepperarme 1 und den oberen Lenkhebel 2 so parallel wie mdglich ein (B. 6).

. Wenn Sie die Zange fur das Aufladen benutzen wollen, muss der Winkel zwischen
den Schlepperarmen 1 und dem oberen Lenkhebel 2 méglichst groB sein (B. 7).

Angle ~ 0°

Bild é: parallele Aufstellung der
Schlepperarme und des Lenkhebels

Angle >> 0°

Bild 7: Aufstellung der Schlepperarme und
des Lenkhebels mit dem Winkel

4. Ziehen der Sttmme

Bei der Verwendung der Zange fUr das Ziehen von Stdmmen muss immer zuerst der Bolzen
fOr die Transportsicherung entfernt werden. Das Ziehen von Stdmmen kdnnen
Sie auf folgende Weise durchfUhren (Bild 8) und (Bild 9).

Bild 8: Ziehen des Stammes— kleinere
Schlepperbelastung

Bild 9: Ziehen des Stammes gréBere
Schlepperbelastung
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Das Ziehen von St&dmmen auf der Steile fUhren Sie immer so durch, dass Sie senkrecht zum
Hang ziehen (Bild 10). Im Gegenfall besteht eine Umkippgefahr.
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ACHTUNG! A

Das Schieben von Stdtmmen mit der Zange ist verboten (Bild 11). Es besteht Gefahr
einer Zangenbeschadigung und des unkonftrollierten Rollens der Stdmme. Die
Ursache der Besch&digung kann eindeutig erkannt werden. In diesem Fall Gbernimmt
der Hersteller keine Haftung.

Bild 11: Die Zange darf fur das Schieben

Bild 10: Ausziehen des Stammes am Hang von Stammen nicht verwendet werden

5. Tragen und Aufladender Sttmme

Auch beim Aufladen und Tragen der Stdmme muss zuerst der Bolzen fUr die
Transportsicherung entfernt werden. Das Tragen der Stdmme durfen Sie nur auf die unten
angezeigte Weise durchfUhren (Bild 12) und mit einer maximalen Geschwindigkeit bis zu 7
km/h.

Die maximale Belastung beim Tragen und Aufladen betragt 600 kg. Die maximale Ladnge
des Stammes betrdgt 4 m.

Bild 12: richtiges Tragen von Stdmmen - maximale Geschwindigkeit bis zu 7km/h
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WARTUNG UND PfIEGE

ACHTUNG!

Nach é bis 8 Betriebsstunden mussen die Schrauben an dem drehbaren Rotor oder
an dem Flanschrotor angezogen werden!

Bewegliche Teile der Maschine haben einen Nippel. Diese Teile mussen alle 4 Wochen
geschmiert werden, abhdngig von der Belastung und Verwendung.
Das Schmieren soll regelmdaBig durchgefUhrt werden.
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Ruckezangen SCORPION PRO 1 PRO2 PRO 3 Bild 1 und 2

ERSATZTEILLISTE

Pos. Benennung Zubehortyp ill:lzze/ Standard
PRO 1 PRO 2 PRO 3
Anzahl Anzahl Anzahl
1 Schild, variabel 1 1 1 201.01.00.0
2 Troger, variabel 1 1 1 201.02.00.0
3 Teleskop, variabel ] ] ] 201.03.00.A
4 Zangenhalterung, ] ] ] 201.04.00.A
variabel
5 Zangensatz 1 1 1 201.05.00.0
hydraulischer Rotator
6 GR 465 - - 1 BALTROTORS
v manueller Rotator - : : i 501.09.00 A
Satz
8 Zylinder 55/35 - 600 - ] ] 201.08.03.0
9 Zylinder 55/35 - 280 ] ] ] 201.08.02.1
10 Bolzen 1 1 1 1 201.01.15.0
11 Bolzen 2 1 1 1 201.01.16.0
12 Bolzen 3 ] 2 2 201.02.14.0
13 Bolzen 5 1 2 2 201.02.16.0
14 Bolzen 6 ] ] ] 201.02.17.0
15 Bolzen, variabel 1 - - 201.01.19.0
16 Bolzen, variabel 1 1 1 201.01.21.A
17 Bolzen, unten 2 2 2 201.01.030.0
18 Bolzen, oben, variabel 1 1 ] 702.56.03.0
TrGger des
19 Gleitkunststoffes 2 2 2 201.10.02.0
20 Gleitkunststoff 1 4 4 4 201.10.03.0
21 Gleitkunststoff 2 5 5 5 201.10.04.0
22 Bremse 2 2 2 201.10.05.0
Bremse des
23 hydraulischen Rotators ] ] ] 201.10.06.0
o4 Bremse des manuellen : : 201.10.07.0
Rotators
25 Schraube M 8 x 30 Zn 4 4 4 ISO 4017
26 Schraube M 16 x 35 7Zn 4 - - ISO 4017
27 Schraube M 16 x 55 Zn - 4 4 ISO 4017
28 Mutter M8 7n 4 4 4 ISO 4032
29 Mutter M 24 ] ] 1 DIN 935
30 Scheibe 8 7n 8 8 8 ISO 7089
31 Scheibe SKM 16 4 4 4 ISO 4017
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Skizze/

Pos. Benennung Zubehortyp Standard Nr.
PRO 1 PRO 2 PRO 3
Anzahl Anzahl Anzahl

32 Scheibe 40x50x2 2 2 2 DIN 988

33 tellerformige Scheibe C 50 2 2 2 DIN 2093

34 Stift, elastisch 5x40 1 1 1 ISO 8752

35 Stift, elastisch 8x60 2 2 2 ISO 8752

36 Stift, elastisch 10x45 7 11 11 ISO 8752

37 Stift, elastisch 13x60 2 2 2 ISO 8752

PCM 404430B

38 Buchse PAP4040-P20(SKF) 5 o 5 (SKF) oder

oder PAP 4030 - P20(INA) PCM 404440B
(INA)

39 SCHMIERNIPPEL AM 8X1 6 6 4 DIN 71412

40 Schlepperstift 8 x 45 5 4 4 -
Schlauchbefestigung 2D

41 15715 PP 4 I M ]

42 hydraulische Kommandos - - 1 201.11.02.0

43 - - - - -

44 | Schlauch 1SN DN 8 5000 - - 1 -
A1/903/8" A1/90 3/8"

45 | Schlauch 1SN DN 8 4000 Al 1 1 - -
M18x1,5 A1 M18X1,5

46 | Schlauch 1SN DN 8 4000 Al 1 1 - -
M18x1,5 A1 M18X1,5

47 | Schlauch 1SN DN 8 1600 Al 1 1 - -
M18x1,5 A1 M18X1,5

48 | Schlauch 1SN DN 8 1600 Al 1 1 - -
M18x1,5 A1 M18X1,5

49 | Schlauch 1SN DN 8 2250 Al - 1 - -
M18x1,5 A1 M18X1,5

50 | Schlauch 1SN DN 8 1600 Al - 1 - -
M18x1,5 A1 M18X1,5

51 | Schlauch 1SN DN 8 700 A1 - - 1 -
M18x1,5 A1 3/8

52 | Schlauch 1SN DN 8 200 A1 - - 1 -
M18x1,5 A1 3/8

53 | Schlauch 1SN DN 8 1500 - - 2 -
Ringanschluss 3/8" Al
M18x1,5

54 | Schlauch 1SN DN 8 5000 - - 1 -
A1/903/8" A1/90 3/8

55 | Schlauch 1SN DN 8 2700 Al - - 1 -

M18x1,5 Ringanschluss 3/8"
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Pos.

Skizze/

Benennung Zubehortyp standard Nr.
PRO 1 PRO 2 PRO 3
Anzahl Anzahl Anzahl
56 | Schlauch 1SN DN 8 2700 A1 - - 1 -
M18x1,5 Ringanschluss 3/8”
57 | Schlauch 1SN DN 8 3350 Al - 1 ] -
M18x1,5 Ringanschluss 3/8
58 | Schlauch 1SN DN 8 2700 Al - - 1 -
M18x1,5 Ringanschluss 3/8"
59 | Schlauch 1SN DN 8 5000 A1/90 - - 1 -
3/8" A1/90 3/8"
60 | Schlauch 1SN DN 8 5000 A1/90 - - ] -
3/8" A1/90 3/8"
61 Hohlschraube 3/8 - - 6 -
62 Hohlschraube mit Drossel 3/8 - - 4 -
63 | Verldngerung, innere -AuBere G - - 8 -
3/8”
64 Durchlaufdrossel M 18 x 1.5 2 - - -
65 | Schnellkupplung AMD M18X1,5 4 6 2 -
(mdannlich)
66 | DICHTUNGSUNTERLEGSCHEIBE A - - 28 -
3/8”
67 - - - - -
68 - - - - -
75 Tragbolzen, variabel | | - 201.09.01.0
76 Drehstabfederung | | - 201.09.07.0
77 Flansch ] ] - 201.09.08.A
78 Buchse 1 1 - 201.09.12.A
79 Stift, elastisch 13x65 ] ] - ISO 8752
80 Stift, elastisch 8x65 ] ] - ISO 8752
81 Buchse PAP 5030-P14 ] - - SKF/INA
82 Scheibe S50x63 2 - - DIN 988
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ERSATZTEILLISTE

Ruckezangen SCORPION PRO 1 PRO2 PRO 3 Bild 3

" Skizze/
Pos. Benennung Zubehortyp standard Nr.
PRO 1 PRO 2 PRO 3
Anzahl Anzahl Anzahl
| Zangengestell, variabel 1 1 1 201.05.07.0
2 Schenkel, innere, variabel 1 1 ] 201.05.20.0
3 Schenkel, GuBere, variabel ] ] ] 201.05.15.0
4 Verbindung | | 1 201.05.21.0
) Zylinder 85/45 - 380 ] ] ] 201.05.30.0
6 Bolzen 10 2 2 2 201.05.23.0
7 Bolzen 11 2 2 2 201.05.24.0
8 Bolzen 12 1 1 1 201.05.25.0
9 Bolzen 13 2 2 2 201.05.26.0
10 Buchse PAP 4030 - P10 4 4 4 INA (SKF)
11 SCHMIERNIPPEL AM 8X1 4 4 4 DIN 71412
12 Stift, elastisch 13x60 10 10 10 ISO 8752
13 Scheibe 40x50x]1 13 13 13 DIN 988
14 Scheibe 40x50x2 6 6 6 DIN 988
15 | Dichtungen des 1 1 1
Hydraulikzylindersatzes
(10] (1]
1]
A10]
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EG - KONFORMITATSERKLARUNG

Entsprechend der EG-Richftlinie 2006/42/EC

wir
CRIFOREST
Dobrisa vas 14a, 3301 PETROVCE, SLOVENIA
Marko Polak, Dipl.-Ing. , Uniforest, Dobrisa vas 14, 3301 PETROVCE
erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt:

RUCKEZANGE

SCORPIONPRO 1/PRO 2 /PRO 3

den einschldgigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG -
Richtlinie 2006/42/EC.

Zur sachgerechten Umsetzung der in den EG —Richftlinien genannten Sicherheits-und
Gesundheitsanforderungen wurden folgende Normen und/oder technische
Sperzifikationen herangezogen:

ENISO 12100/2010 EN ISO 13857/2008 EN ISO 4254-1 /2009 EN ISO 4413/2010

PetrovCe, den 21.12. 2011 Direktor Drago Pintar, ing.
Q £ (3

UNIFORESY
.0.0.

Dobri&a vas 14, SI-3301 PETROVCE
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