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EC - Declaration of Conformity

according to article No. 7 of the Il. directive - type A Machinery Directive
ES 2006/42/EC)

EG - Konformitatserklarung
entsprechend der Artikel No. 7 - II. Richtlinie - Typ A Sicherheits-und Gesundheitsanforderungen
EG 2006/42/EC)

EC - Izjava o skladnosti
Po 7. ¢l.in Il. Prilogi direktive tocka A Pravilnika o varnosti strojev
(Uradni list RS, st. 75/08)
ES 2006/42/EC)

We/ Wir/ mi

SIP STROJNA INDUSTRIJA d.d.
3311 Sempeter v Savinjski dolini, SLOVENIA

Miha Sitar, teh. direktor SIP STROJNA INDUSTRIJA d.d

declare under our sole responsihility, that the product
erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
izjavljamo s polno odgovornostjo, da izdelek

Rotary windrower:
Kreiselschwader:
Zgrabljalnik:

STAR 300, 300/8 ALP, 350T, 350/8 ALP
STAR 360 /10, 400 /11, 430 /12, 470 /13,
STAR 600/20 T, 850/20T, 700/22T, 720/22 T, 850/26 T, 430/12 T, 1000/30 T

to which this declaration relates corresponds to the relevant basic safety and
health requirements of the Directive 2006/42/EC,
auf das sich diese Erkldrung bezieht, den einschlagigen grundlegenden Sicherheits-und
Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinie 2006/42/EC,
izpolnjuje osnovne varnostne in zdravstvene zahteve EC -smernice 2006/42/EC.

For the relevant implementation of the safety and health requirements mentioned in the Directives, the
following standards have been respected:

Zur sachgerechten Umsetzung der in den EG-Richtlinien genannten Sicherheits-und
Gesundheitsanforderungen wurde(n) folgenende Norm(en) und/oder technische
Spezifikation (en) herangezogen:

Za ustrezno uveljavitev imenovanih varnostnih in zdravstvenih zahtev iz EC -smernic
so bili uporabljeni naslednji standardi in / ali tehni€ni predpisi:

SISTEN IS0 12100:2011  SIST EN IS0 13857:2008 SIST EN 953:2000+A1:2009
SISTEN IS0 4254-1:2010 SIST EN IS0 4254-1:2010/AC:20M
SIST EN 349:1997+A1:2008 SIST EN 982:1998

Sempeter, 30. 01. 2017 Miha Sitar, univ.dipl.ing.

SIP” o
o, /s
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Vorwort

Verehrter Kunde!

Wir danken Ihnen flr das Vertrauen, das Sie uns mit
dem Kauf dieser Maschine entgegengebracht haben.

Bei der Ubergabe dieser Maschine hat Sie der Handler
in die Bedienung, Wartung und Einstellung der
Maschine eingewiesen.

Diese erste Einweisung kann jedoch ein genaueres
Kennenlernen der verschiedenen Aufgaben, der
Funktionen und den sachgerechten Umgang mit der
Maschine nicht ersetzen.

Die Betriebsanleitung ist so aufgebaut, daf3 Sie
ausflhrlich Uber die jeweils erforderlichen Tatigkeiten
informiert werden, von der Inbetriebnahme und dem
Einsatz his hin zur Wartung und Pflege. Dabei folgt die
Gliederung der einzelnen Kapitel in Text und Bild dem
arbeitstechnischen Ablauf beim Einsatz der Maschine.

Lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgféltig, bevor Sie
die Maschine einsetzen, und beachten Sie besonders
die angegebenen Sicherheitshinweise.

Wichtig!

Um Unfélle zu vermeiden und um optimale
Leistungen zu erzielen, diirfen ohne Zustimmung
des Herstellers keine Umbauten an der Maschine
durchgefiihrt werden. Gleichfalls darf die Maschine
nur unter den von SIP vorgegebenen Bedingungen
eingesetzt werden.

Ersatzteilbestellung

’/_ T™ S|P Strojna Industrija d.d A
SIP 33N Sempeter v Savinjski dolini c €
SLOVEMIJA
L}
il | |
Ser No Year of Cons
Ser 5t | Leto izdelave I:I
Mass
l\\_ www.slp.si e 155533500 vy
D
Type: Typenbezeichnung
Machine No.: Maschinen- Nummer
Year of constr.: Baujahr
Weight: Maschinengewicht

Dieses Zeichen soll auf die in der
Betriebsanleitung enthaltenen
Sicherheitshinweise aufmerksam machen.

Befolgen Sie diese Hinweise, um Unfélle zu
vermeiden.

Dieses Zeichen finden Sie an
verschiedenen Stellen in der
Betriebsanleitung. Es weist auf besondere
Handhabungshinweise hin, die beim

Einsatz der Maschine besonders beachtet
werden miissen.

[ Bezeichnung des Typs | |

[ Maschinen Nummer | |

[ Baujahr [ |

Bei der Bestellung von Ersatzteilen sind die
Typenbezeichnung, die Maschinennummer und das
Baujahr anzugeben. Diese Angaben finden Sie auf
dem Typenschild.

Damit Sie diese Daten immer zur Hand haben
empfehlen wir, sie in obenstehende Kasten
einzutragen.

Anforderungen fur Ersatzteile nehmen Sie bei lhrem
zustandigen Kundendienst und SIP-Maschinen-
Handler vor.

Falschungen und Kopien der Teile, besonders der
Verschleif3teile, sind nicht immer die, die
augenscheinlich passen! Material - die Qualitat ist mit
einfacher Betrachtung nur schwer nachzuprifen,
deshalb raten wir zu dufierster Vorsicht bei
preiswerten Angeboten und Bildaufnahmen!

Darum lieber gleich ORIGINAL S|P ERSATZTEILE!
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Allgemeine Sicherheitshinweise

Bestimmungsgemafie Verwendung

Die Maschine ist ausschliefllich fiir den tblichen
Einsatz bei landwirtschaftlichen Arbeiten gebaut
(bestimmungsgemafier Gebrauch).

Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht
bestimmungsgeman. Flr hieraus resultierende
Schéaden haftet der Hersteller nicht; das Risiko hierflir
tragt allein der Benutzer.

Zur bestimmungsgemaéafien Verwendung gehort auch
die Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen
Betriebs-, Wartungs- und
Instandhaltungsbedingungen.

Die Maschine darf nur von Personen benutzt, gewartet
und instand gesetzt werden, die hiermit vertraut und
Uber die Gefahren unterrichtet sind.

Die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften, sowie
die sonstigen allgemein anerkannten
sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und
strafienverkehrsrechtlichen Regeln sind einzuhalten.

Eigenmachtige Veranderungen an der Maschine
schlief3en eine Haftung des Herstellers flir daraus
resultierende Schaden aus.

Bei der Arbeit mit der Maschine Sind die
Sicherheitsvorschrieften einzuhalten.
Vermeiden Sie Unfélle, lesen Sie und
beachten Sie die folgenden Anleitungen.

Sicherheits - und Unfallverhiitungs-Vorschriften

1. Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser
Betriebsanleitung die allgemein glltigen
Sicherheits- und Unfallverhlitungs-Vorschriffen!

2. Die angebrachten Warn- und Hinweisschilder
geben wichtige Hinweise flir den gefahrlosen
Betrieb; die Beachtung dient lhrer Sicherheit!

3. BeiBenutzung 6ffentlicher Verkehrswege die
jeweiligen Bestimmungen beachten!

4, Vor Arbeitsbeginn sich mit allen Einrichtungen und
Betatigungselementen, sowie mit deren
Funktionen vertraut machen. Wahrend des
Arbeitseinsatzes ist es dazu zu spéat!

5. Die Bekleidung des Benutzers soll eng anliegen.
Locker getragene Kleidung vermeiden.

6. Zur Vermeidung von Brandgefahr Maschine
sauber halten!

7. Vor dem Anfahren und vor Inbetriebnahme
Nahbereich kontrollieren! (Kinder!) Auf
ausreichende Sicht achten!

8. Das Mitfahren wahrend der Arbeit und der
Transport fahrt auf dem Arbeitsgeréat ist nicht
gestattet.

9. Geréate vorschriftsméafiig ankuppeln und nur an
den vorgeschriebenen Vorrichtungen befestigen
und sichern!

10. Beim An- und Abbauen die Stiitzeinrichtungen in
die jeweilige Stellung bringen!

11. Beim An- und Abkuppeln von Geraten an oder von
dem Traktor ist besondere Vorsicht notig!

12. Ballastgewichte immer vorschriftsmé&fig an den
daflir vorgesehenen Befestigungspunkten
anbringen!

13. Zulassige Achslasten, Gesamtgewicht und
Transportabmessungen beachten!

14. Transportausriistung- wie z.B. Beleuchtung,
Warneinrichtungen und evtl. Schutzeinrichtungen
Uberprifen und anbauen!

15. Betéatigungseinrichtungen (Seile, Ketten,
Gestdnge usw.) fernbetatigter Einrichtungen
mussen so verlegt sein, daf3 sie in allen Transport-
und Arbeitsstellungen nicht unbeabsichtigte
Bewegungen ausldsen.

16. Geréate flr StraBenfahrt in vorgeschriebenen
Zustand bringen und nach Vorschrift des
Herstellers verriegeln!

17. Wahrend der Fahrt den Fahrerstand niemals
verlassen!

18. Die gefahrene Geschwindigkeit muf3 immer den
Umgebungsverhéaltnissen angepafit werden! Bei
Berg- und Talfahrt und Querfahrten zum Hang
plotzliche Kurvenfahrten vermeiden!

19. Fahrverhalten, Lenk- und Bremsfahigkeit werden
durch angebaute oder angehangte Gerate und
Ballastgewichte beeinfluf3t. Daher auf
ausreichende Lenk- und Bremsfahigkeit achten!

20. Bei Kurvenfahrt die weite Ausladung und/oder die
Schwungmasse des Gerates beriicksichtigen!

21. Geréate nur in Betrieb nehmen, wenn alle
Schutzvorrichtungen angebracht und in
Schutzstellung sind!

22. Der Aufenthalt im Arbeitsbereich ist verboten!

23. Nicht im Dreh- und Schwenkbereich des Gerates
aufhalten!

24. Hydraulische Klapprahmen dirfen nur betatigt
werden, wenn sich keine Personen im
Schwenkbereich aufhalten!

25. An fremdkraftbetdtigten Teilen (z.B. hydraulisch)
befinden sich Quetsch- und Scherstellen!

26. Vor dem Verlassen des Traktors Gerat auf dem
Boden absetzen, Motor abstellen und
Zlundschlissel abziehen!

27. Zwischen Traktor und Geréat darf sich niemand
aufhalten, ohne daf3 das Fahrzeug gegen
Wegrollen durch die Feststellbremse und/oder
durch Unterlegkeile gesichert ist!

Angehédngte Maschinen

—_

Das Gerdt gegen das Wegrollen sichern.

2. Maximal zulassige Belastung des Hakens an der
Anbaukupplung, des Zughakens oder des
Anbaubockes berlicksichtigen.

3. Beim Anbau mit der Deichsel muss eine

ausreichende Beweglichkeit am Anbaupunkt

gewehrleistet sein!
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Gelenkwellebetrieb (nur bei Geréten, die mit
Gelenkwelle getrieben sind)

1.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Es dirfen nur die vom Hersteller
vorgeschriebenen Gelenkwellen verwendet
werden!

Schutzrohr und Schutztrichter der Gelenkwelle,
sowie Zapfwellenschutz - auch geréateseitig -
missen angebracht sein und sich in
ordnungsgemé&fiem Zustand befinden!

Bei Gelenkwellen auf die vorgeschriebenen
Rohriberdeckungen in Transport- und
Arbeitsstellung achten!

An- und Abbau der Gelenkwellen nur bei
ausgeschalteter Zapfwellg, abgestelltem Motor
und abgezogenem Ziindschliissel!

Bei Verwendung von Gelenkwellen mit Uberlast-
oder Freilaufkupplung, die nicht durch die
Schutzeinrichtung am Traktor abgedeckt werden,
sind Uberlastbzw. Freilaufkupplungen geréateseitig
anzubringen!

Immer auf richtige Montage und Sicherung der
Gelenkwelle achten!

Gelenkwellenschutz durch Einhangen der Ketten
gegen Mitlaufen sichern!

Vor Einschalten der Zapfwelle sicherstellen, daf3
gewéahlte Zapfwellendrehzahl des Traktors mit der
zulédssigen Drehzahl des Gerates Ubereinstimmt!
Bei der Benutzung der Gellenkwelle darauf
achten, dass die Drehzahl von der
Fahrgeschwindigkeit und die Drehrichtung von
der Rickwartsfahrt unabhéangig sind.

Vor Einschalten der Zapfwelle darauf achten, daf3
sich niemand im Gefahrenbereich des Gerates
befindet!

Zapfwelle nie bei abgestelltem Motor einschalten!
Bei Arbeiten mit der Zapfwelle darf sich niemand
im Bereich der drehenden Zapf- oder Gelenkwelle
aufhalten.

Zapfwelle immer abschalten, wenn zu grofie
Abwinklungen auftreten und sie nicht bendtigt
wird!

Achtung! Nach dem Abschalten der Zapfwelle
Gefahr durch nachlaufende Schwungmasse!
Wéahrend dieser Zeit nicht zu nahe an das Gerat
herantreten. Erst wenn es ganz stillsteht, darf
daran gearbeitet werden.

Reinigen, Schmieren oder Einstellen des
zapfwellengetriebenen Geréates oder der
Gelenkwelle nur bei abgeschalteter Zapfwelle,
abgestelltem Motor und abgezogenem
Zlndschllssel!

Abgekoppelte Gelenkwelle auf der vorgesehenen
Halterung ablegen!

Nach Abbau der Gelenkwelle Schutzhulle auf
Zapfwellenstummel aufstecken!

Bei Schaden, diese sofort beseitigen, bevor mit
dem Geréat gearbeitet wird!

Hydraulik

—_

Die Hydraulik steht unter Hochdruck!

Beim Anschlief3en von Hydraulikzylindern und
Motoren muss der vorgeschriebene Anschluf3 des
Hydraulikrohres beachtet werden!

Beim Anschluf3 der Hydraulikrohre an die
Schlepperhydraulik darf weder die
Schlepperhydraulik noch die Hydraulik des
Anbaugerates unter Druck stehen!

Bei hydraulischen Verbindungen von Funktionen
zwischen dem Schlepper und Anbaugerdt missen
entsprechende Hydraulikverbindungselemente
bezeichnet sein, um falschen Betrieb zu
verhindern. Bei Anschlufiwechsel besteht die
Gefahr der Kehrwirkung (Heben / Absenken)!
Regelmaé&sssig die Hydraulikrohre kontrollieren und
wechseln falls sie beschadigt oder abgenutzt sind.
Die neu eingesetzten Rohre missen technischen
Forderungen des Gerédtsherstellers entsprechen!
Bei der Suche nach Leckstellen geeignete
Hilfsmittel benutzen um Beschadigungen zu
vermeiden!

Die unter Druck stehenden Fliissigkeiten
(Hydraulikol) konnen beim Ausflieflen schwere
Hautverletzungen verursachen, sofort Arzthilfe
suchen! Infektionsgefahr!

Vor dem Eingriff in die hydraulic des Geréates das
Gerat auf den Boden absenken, den
Hydraulikdruck ablassen und den Motor abstellen!

Bereifung

1.

Bei Arbeiten an den Reifen ist darauf zu achten,
dass das Gerat sicher abgestellt ist und gegen
Wegrollen gesichert wurde (Unterlegkeile).

Das Montieren von R&dern und Reifen setzt
ausreichende Kenntnisse und
vorschriftsméassiges Montagewerkzeug voraus!
Reparaturarbeiten an den Reifen und Radern
dirfen nur von Fachkraften und mit daflr
geeignetem Montagewerkzeug durchgefiihrt
werden!

Luftdruck regelmaéssig kontrollieren!
Vorgeschriebenen Luftdruck beachten!

Wartung

1.

Instandsetzung-, Wartungs- und
Reinigungsarbeiten sowie die Beseitigung von
Funktionsstorungen grundséatzlich nur bei
ausgeschaltetem Antrieb und stillstehendem
Motor vornehmen! -Zindschlissel abziehen!
Muttern und Schrauben regelmafiig auf festen Sitz
prifen und ggf. nachziehen!

Bei Wartungsarbeiten am angehobenen Geréat
stets Sicherung durch geeignete Abstlitzelemente
vornehmen.

Beim Auswechseln von Arbeitswerkzeugen mit
Schneiden geeignetes Werkzeug und Handschuhe
benutzen!

Ole, Fette und Filter ordnungsgeman entsorgen!
Vor Arbeiten an der elektrischen Anlage stets
Stromzufuhr trennen!
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7. Unterliegen Schutzeinrichtungen einem
Verschleif3, sind sie regelmafig zu kontrollieren
und rechtzeitig auszutauschen!

8. BeiAusflihrung von elektrischen Schweif3arbeiten
am Traktor und angebauten Geraten, Kabel am
Generator und der Batterie abklemmen!

9. Ersatzteile missen mindestens den vom
Geratehersteller festgelegten technischen
Anforderungen entsprechen! Dies ist z.B. durch
Originalersatzteile gegeben!

1. Einfiihrung

Der SIP-Kreiselschwader ist mit allen erforderlichen
Sicherheits-Einrichtungen (Schutzeinrichtungen)
ausgerlstet.

Nicht alle Gefahrenstellen an dieser Maschinen lassen
sich, im Hinblick auf die Erhaltung der
Funktionsfahigkeit der Maschine géanzlich sichern. An
der Maschine finden Sie entsprechende
Gefahrenhinweise (=Hinweisschilder in den Farben
gelb / schwarz), die auf diese verbliebenen
Restgefahren hinweisen.

Die Gefahrenhinweise haben wir in Form von sog.
Warnbildzeichen vorgenommen. Zur Lage dieser
Hinweisschilder und die Bedeutung / Erganzung
finden Sie nachfolgend wichtige Hinweise!

Machen Sie sich mit der Aussage der
nebenstehenden Warnbildzeichen
vertraut. Der nebenstehende Text und der
gewdhlte Anbringungsort an der
Maschine, geben Hinweis auf die
speziellen Gefahrenstellen an der
Maschine.
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1.1 Lage der Hinweisschilder, mit
sicherheitstechnischen Inhalt, an der Maschine
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1

- Betriebsanleitung lesen un beachten.

|

153927200

153927200

2

- Beilaufendem Motor nicht im Knickbereich
aufhalten.

A\
N

153931703

3

- Vor Wartungs und Reparaturarbeiten Motor
abstallen und Schllissel abziehen.

=k

=@
[E]

TEI530208

153830205

4

- Vor Beginn der Arbeiten Schutzhiigel in
Schutzstellung bringen (herunterklappen).

O
s/gl

154174501

154174501

)

- Nichtim Schwenkbereich der Arbeitsgerate
aufhalten.

153927408

153827406

6

- Die Zapfwellendrehzahl darf 540 U/min nicht
Uberschreiten!

@ ...540/..
B w200 ..

154174608

7

- Niemalsin den Quetsch-Gefahrenbereich greifen,
solange sich dort Teile bewegen kénnen.

pe\

153927308

153927308

8

- Niemalsin den Gefahrenbereich zwischen
Vorsatzgerat und Maschine treten.

[ )
©

153956507

153956507
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686190110 (H=60)
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1.3 Technische Daten

Typ STAR 850/26 T Typ STAR 720/22T
Arbeitsbreite - max. 8,300 m Arbeitsbreite - max. 714 m
Arbeitsbreite - min. 7,240 m Arbeitsbreite - min. 6,60 m
Transportbreite 2,990 m Transportbreite 2,99 m
Maschinenlénge 5,820 m Maschinenlénge 5,51Tm
Transporththe mit Schutze 3,990 m Transporththe mit Schutze 3,99 m
Imgakiappten Sohuze 3,200m Imgakiappten Sehutze 348 m
Transportgeschwindigkeit 40 km/h Transportgeschwindigkeit 40 km/h
Anzahl der Rotor 2 Anzahl der Rotor 2
ﬁp;a(hl\lnggtr:gi?]g[))elzinken pro 4 (104) ﬁpéa(hl\lﬂgg;rl?iag?elzinken pro 4 (88)
Anzahl der Arme am Rotor 13 Anzahl der Arme am Rotor n

Ablagerungsrichtung

Mittelschwad

Ablagerungsrichtung

Mittelschwad

Bereifung Rotorfahrwerk LBP)TyS’SO -8 Bereifung Rotorfahrwerk LBP)TVG’SD -8
Bereifung Fahrwerk 10,0 /75-15,3 Bereifung Fahrwerk 10,0/75-15,3
Reifendruck Rotorfahrwerk 2,0 bar Reifendruck Rotorfahrwerk 2,0 bar
Reifendruck Fahrwerk 3,0 bar Reifendruck Fahrwerk 3,0 bar
Zapfwellendrehzahl 540 U/min Zapfwellendrehzahl 540 U/min

Empfohlene
Gelenkwellendrehzahl

400-500 U/min

Empfohlene
Gelenkwellendrehzahl

400-500 U/min

Leistungsbedarf - min.

40 kW (55 PS)

Leistungsbedarf - min.

40 kW (55 PS)

Rotordurchmesser 3,556 m Rotordurchmesser 315m
Gewicht 2040 kg Gewicht 1720 kg
Zapfwellekupplung - Zapfwellekupplung -

Rechtsrotor 900 Nm Rechtsrotor 900 Nm
Zapfwellekupplung - Linksrotor 900 Nm Zapfwellekupplung - Linksrotor 900 Nm
Beleuchtung Serie Beleuchtung Serie
Max. erlaubte Geschwindigkeit Max. erlaubte Geschwindigkeit
(hochgeklappte 40 km/h (hochgeklappte 40 km/h
Schutzelemente) Schutzelemente)

Max. erlaubte Geschwindigkeit Max. erlaubte Geschwindigkeit

(ohne hochgeklappte 30 km/h (ohne hochgeklappte 30 km/h

Schutzelemente)

Schutzelemente)

N
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Typ STAR 650/20T
Arbeitsbreite - max. 6,58 m
Arbeitsbreite - min. 6,04 m
Transportbreite 2,55 m
Maschinenlénge 525m
Transporththe mit Schutze m:anx 2:358;1]1
Transporthohe mit min. 3,24 m
umgeklappten Schutze max. 3,51 m
Transportgeschwindigkeit 40 km/h
Anzahl der Rotor 2
ﬁpéa(hl\lnggggicrilr;r))elzmken pro 4 (80)
Anzahl der Arme am Rotor 10

Ablagerungsrichtung

Mittelschwad

Bereifung Rotorfahrwerk

16x6,50-8 4 Ply

Bereifung Fahrwerk 10,0/75-15,3
Reifendruck Rotorfahrwerk 2,0 bar
Reifendruck Fahrwerk 3,0 bar
Zapfwellendrehzahl 540 U/min

Empfohlene
Gelenkwellendrehzahl

400-500 U/min

Leistungsbedarf - min.

40 kW (55 PS)

Rotordurchmesser 2,860 m

Gewicht 1634 kg

Zapfwellekupplung -

Rechtsrotor 900 Nm

Zapfwellekupplung - Linksrotor 900 Nm

Beleuchtung Serie

Max. erlaubte Geschwindigkeit

(hochgeklappte 40 km/h

Schutzelemente)

Max. erlaubte Geschwindigkeit

(ohne hochgeklappte 30 km/h

Schutzelemente)

Schwadhbreite (Nachschwad) min. 1,38 m
max. 1,9 m

Leistung max. 7,5 ha/h

Larmstand nicht (ber 70 dB.
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2. Vorbereitung

2.1 Spezielle Sicherheitshinweise bei der
Vorbereitungsausfiihrung

- Bei Pflege-, Wartungs-, Reparatur- und
Montagearbeiten am Kreiselschwader
grundsétzlich die Zapfewelle
ausschalten. Motor abstellen und
Ziindschliissel abziehen. Traktor gegen
Wegrollen sichern!

- Die maximale Antriebsdrehzahl betragt
540 U/min.

- Beim Anheben und Absenken darf sich
niemand zwischen Traktor und
Kreiselschwader aufhalten. Hohes
Verletzungsrisiko!

- Vergewissern Sie sich vor dem
Einschalten der Zapfwelle, dass sich
niemand im Gefahrbereich des
Kreiselschwaders aufhéalt. Hohes
Verletzungsrisiko!

- Achten Sie darauf, dass wahrend des
Betriebes und bei Fahrten auf
offentlichen Verkehrswegen die
Schutzvorrichtungen
vorschriftsmassig angebracht sind.
Beleuchtung anbringen und Funktion
iiberpriifen.

- Wahrend der Arbeit den Fahrerstand
niemals verlassen.

- Der Kreiselschwader darf nur durch die Gelenkwelle
mit maximal 540 U/min angetrieben warden.

- Traktor muss drei Hydraulikanschlisse haben,
einen fur Gleichstrom und zwei flir Wechselstrom.

- Elektrischer Anschluf3 flr beleuctung.

2.2 Anbau an den Schlepper

W i .'.:,'?",
i'i \';‘jl’\“‘
o

(v
TDB5/92/26

- Beim Anbau des Kreiselschwaders
darauf achten, dass sich niemand
zwischen Maschine und Traktor
aufhalt.

Den Kreiselschwader auf ebenen Boden stellen.
Schwaderanschlufd (1) auf Unterhydrauliklenker (2)
anschliefen und mit Stift (3) sichern.

Mit Unterhydrauliklenker den Scwaderanschluf3
soweit aufheben bis Stutzfuf3 (4) in
Transportstellung gebracht und gesichert ist.
Stutzfuf3 darf nie beseitigt werden.

Hydraulikrohr flir einseitig wirkenden Zugzylinder
und Hydraulikrohre fir zweiseitig wirkende Zylinder
anschlieBen (geschlossener Stromkreis). Richtiges
Funktionieren Uberprifen!

Elektrischen Anschluf} fiir Beleuctung anschlief3en.
Die Schnurr locker in die Kahine einsetzen um mit
unabsichtlichem Zug das Verschluf3offnen zu
verhindern.

Unterhydrauliklenker (2) mit Zugstange (5) und
Stabilisator (8) fixieren.

und darf sich nicht nach links oder rechts
bewegen.

Richtiges Hydraulik- und
Beleuctungfunktionieren iiberpriifen!

@ Schwaderanschluf3 muss waagerecht sein
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2.3 Vorderachsebelastung
Beilage B standard SIST EN IS0 4254 -10

Wegen des Eigengewichts der Maschine, kann die
Traktor-Kreiselzetter und Schwader-Kombination
instabil werden. Um die Gesamtstandfestigkeit zu
Uberprifen, kann die folgende Formel angewandt
werden zur Berechnung der Mindestfrontballastierung
I min DEi BINEr Mindestvorderachslast von 20% des
Leergewichts des Traktors:

BEMERKUNG: Die Berechnung gilt fiir Riickmaschine
und eine Komhination von Front-/Rlckmaschine.

(I x(c+d))—(Te xb)+ (0,2 x Tg xb)

IF, min

at+b+e
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Legende (D)

Te (ka) Leergewicht des Traktors 1
Te (ka) Vorderachslast des leeren Traktors 1
Tr (ka) Hinterachslast des leeren Traktors 1
Ir (ka) Gesamtgewicht Heckanbaugerat / Heckballast 2
2 (ka) Gesamtgewicht Frontanbaugerat / Frontballast 2
a (m) Abstand zwischen Mitte Frontachse und Mitte Unterlenkerkugeln 1,3
b (m) Radstand des Traktors 1,3
c (m) Abstand zwischen Mitte Hinterachse und Mitte Unterlenkerkugeln 1,3
d (m) Abstand zwischen Mitte Unterlenkerkugeln und Schwerpunkt Heckanbaugerét /
Heckballast
e (m) Abstand zwischen Mitte Unterlenkerkugeln und Schwerpunkt Frontanbaugerét /

Frontballast

—_

Siehe Betriebsanleitung Traktor.

2. Siehe Preisliste und / oder Betriebsanleitung des

Geréates.

3. Abmessen.

15
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2.4 Gelenkwelle

2.4.1 Allgemeines

N

Vor der Arbeit mit Gellenkwelle muss
der Traktor abgestellt sein.
Zundschliifel abziehen. Traktor gegen
Wegrollen sichern!

In Transportstellung darf die
Gellenkwelle nie eingeschaltet werden!
Materialschaden und Abfallteilegefahr!
Bei der Kardanmontage fiir
Rotorantrieb darauf aufpassen, dass
sie getriebeseitig mit gleicher
Kreuzposition angeschlossen sind, was
ein ungestidrtes Aufheben ermaglicht.
Gefahr von Materialschaden!

Die Zapfwelle flir Scwaderantrieb vom Traktor ist mit
Homokinetischgelenk ausgefirt und muss an der
Maschinenseite sein.

Die Zapfwellen fir Rotorantrieb sind mit
Uberlastungskupplung ausgefiihrt. Die
Uberlastungskupplung schiitzt den Traktor und die
Maschine vor Beschadigungen nur in Arbeitsstellung
und beim Schwadenibergang. In Transportstellung
darf die Gelenkwelle nicht eingeschaltet werden.

Sie dirfen nicht in Uberlastungskupplungeinstellung
eingreifen. Deswegen erldscht die Garantie.

Bei Uberlastung wird das Drehmaoment begrenzt und
wahrend der Schlupfzeit pulsierend Ubertragen.

o}

Um einen frithzeitigen Verschleifl der
Uberlastkupplung zu vermeiden, sollte
man beim Ansprechen der
Uberlastkupplung die Gelenkwelle
sofort abschalten.

Vergleichen Sie den eingeschlagenen
Wert des Drehmoments RM auf der
Uberlastkupplung mit dem in der
folgenden Tabelle angegebenen Wert.
Wenn diese Werte nicht
iibereinstimmen, setzen Sie sich bitte
mit lhrem SIP Handler in Verbindung.

Typ

Drehmoment (RM)

STAR 720/22 T

STAR 850/26 T

900 Nm

STAR 650/20 T
fiir Rechts- und Linksrotor

2.4.2 Langeanpassung der Gellenkwelle und
Montage

Beim Aufheben des Kreiselschwaders
darf sich nie niemand zwischen Traktor
und Kreiselschwader aufhalten.

- Gefahr von Materialschiaden: Den
Schwader nicht aufheben bevor die
Léange der Gelenkwelle angepasst

wird!

Zur Langenanpassung der Gelenkwelle diese
auseinanderziehen.

Jeweils die Gelenkwellenhalfte (1) maschinenseitig
und (2) traktorseitig aufschieben.
Homokinetischgelenk muss maschinenseitig
montiert werden!

Uberpriifen ob beim maximalen Aufheben die
Gelenkwellenhalftedeckung mindestens 20 mm ist.
In Senk- oder Hebstellung des Schwaders
Uberpriifen, dass die Gelenkwelle nicht auf dem
Block aufsitzt (min. 50 mm).

Beide Halften nebeneinander halten und die
richtige Ldnge ausmessen.

Nach der Gellenkwellemontage (3) den Schutz auf
beiden Seiten mit Kette (4) sichern.

16
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. . 3. Einstellen des Schwaders
- Fiir weitere Abmessungs- und
Kiirzungsverfahren sehen Sie sich die

Betriebsanleitung des e - Instandsetzungs, Wartungs - und

Gelenkwelleherstellers an. .. . Lo
Reinigungsarbeiten sowie die
Beseitigung von Funktionsstdrungen

2.4.3 Abbau vom Schlepper grundséatzlich nur bei ausgeschaltetem
Antrieb und stillstehendem Motor
vornehmen! Ziindschliissel abziehen.

- Der Schwader ist fiir eine
Zapfwellendrehzahl von max. 540
U/min ausgelegt.

- Empfohlene Zapfwellendrehzahl im
Einsatz 400 - 500 U/min.

- Der Aufenthalt im Arbeitsbereich ist
verboten.

- Warnung vor dem Auswurf hinter dem
Gerat.

- Aufstieg auf die Maschine ist verboten.

- Schutzeinrichtungen miissen bei der
Arbeit in der Schutzposition sein.

3.1 Grundlage Einstellung

3.1.1 Einstellung der Anhdngevorrichtungshidhe

- Achten Sie beim Abstellen des
Kreiselschwaders darauf, dass der
Untergrund eben und befestigt ist.

- Beim Aufheben und Absenken des
Kreiselschwaders darf sich niemand
zwischen Traktor und Maschine
aufhalten.

- Vor dem Hydraulikabbau muss der
Schwader abgesenkt und in
Transportstellung gestellt sein, um den
Druck in Rohre zu vermeiden.

- Beachten Sie auch alle weiteren
Sicherheitshinweise.

- Traktor mit Schwader auf ebenen und harten
Boden abstellen.

- Schwaderanschluf mit Hydraulik aufheben um eine
waagerechte Trégerposition (1) zu versichern.

- Ebene, trockene und ausreichend tragfahige

Standflache wahlen. N o
- Den Schwader aufheben. - Wahrend der Arbeit diese Position
- Abstellstitze (1) herunterlassen und mit Bolzen (2) iberpriifen.

sichern.

- Schwader ganz absenken und darauf achten, dass
der Schwader sicher steht.

- Keile benutzen um Schwaderbewegung zu
verhindern.

- Gelenkwelle (3) abkuppeln und auf der daflir
vorgesehene Halterung (4) ablegen.

- Hydraulikrohre abschalten und durch Trégerkreis
(5) in Einsatz (B) einstecken.

- Elektrikleitung abschalten und durch Tragerkreis
(5) einstecken.

- Schnurr aus der Kabine ausziehen und durch
Tragerkreis (5) einstecken.

- Schwaderanschlufd vom Traktor abschalten.

3.1.2 Einstellung der Rotorzinkenarmehdéhe

Sauberes Schwaden fordert den gleichmé&figen
Abstand zwischen den Zinken und dem Boden.

17
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- Uberpriifen Sie, ob quer und longitudinal in
Fahrrichtung gesehen, der Rotor eben gestellt ist.

- Abweichung abschaffen:

a) Sicherung ausziehen(1)

b) Scheiben (2) entsprechend lber (A) oder
unter (B) den Trager (3) umsetzen

c) Mit Sicherung sichern (1)

- Sauberes Schwaden wird durch ebene
Quer- und Langsstellung des Rotors
erreicht.

3.2 Zinkenarme - Arbeits- / Transportstellung

- Denungefahr 25 mm Zinkenarmeabhstand von
Ebenflache (A) Uberprifen.
- Abweichung mit Spindeldrehen (1) auf dem Rotor

Zinkenarmeumstellung nur bei niedriger
Transportstellung durchfihren, nur duf3erliche vier
Arme jeder Rotor.

abschaffen.
. . - Beider Montage der Zinkenarme von
B S_auberes Schwac_:len wird durf:h richtige Transport- in Arbeitsstellung bzw. van
Elns_tei!lltung der ZinkenarmehGhe Arbeits- in Transportstellung, ist darauf
erreicht.

zu achten, dass eine ungewollte
Betatigung des Zugseils zur
Entriegelung der Schutzbiigel

3.1.3 Einstellung der Quer- und Lidngsneigung der ausgeschlossen ist. Unfallgefahr!

Rotor - Montieren der Zinkenarme nur bei
ausgeschaltetem Antrieb und

Rotar miissen auch in Quer- und L&ngsrichtung eben stillstehendem Motor vornehmen!

stehen. Rotor hat auf dem Fahrwerk auf AuBerseite Ziindschliissel abziehen.

und vorne ein Paar Rader, die hthenverstellbar sind. - Klappsplint immer gegen die

Drehrichtung der Kreisel montieren.
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Arbeitsstellung:

- Klappsplint (1) des Zinkenarms (2) herausnehmen.

- Zinkenarm (2) aus Transporthalterung (3)
entnehmen und auf die Lagerzapfen am Kreisel
schieben.

- Zinkenarm (2) mit Klappsplint (1) sichern.

Transportstellung:

- Klappsplint (1) herausziehen.

- Zinkenarm (2) aus Zapfen entnehmen und auf
Transporthalterung (3) einstecken.

- Zinkenarme (2) mit Klappsplint (1) sichern.

- Anziehen der Zinkenarme iiberpriifen,
beschadigte Zinkenarme wechseln!

3.3 Schutzbhiigel in Arbeits- und Transportstellung
bringen

Schutzhiigelumstellung nur bei niedriger
Transportstellung durchfiihren.

Um Schutzbiigel in Transportstellung zu bringen

sind die folgende Schritte zu beachten:

- Stift (2) ausziehen.
- Schutzbigel (1) in Transportstellung aufheben, der
Stift (2) rickt automatisch ein.

Um Schutzbiigel in Arbeitsstellung zu bringen sind
die folgende Schritte zu beachten:

- Stift (2) ausziehen.
- Schutzhbiigel (1) in horizontale Arbeitsstellung
senken, der Stift (2) rlickt automatisch ein.
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3.4 Nachschwadbreiteeinstellung und
Schwadtuch

STAR 850/26 T

Nachschwadbreite wird vom Traktorsitz wéhrend der
Fahrt eingestellt, mit Rotorbewegung mittels Hydraulik
und zweiseitig wirkende Zylinder.

Schwadtuch wird mit Rotorposition automatisch in
Arbeitsstellung gesenkt oder in Transportstellung
aufgehoben.

- Uberpriifen ob der Nachschwad richtig ist.

- Abweichungen mittels Hydraulikeinschalten mit
zweiseitig wirkenden Zylindern abschaffen,
Rotorabstand vergrofiern oder verkleinern.

- Nachschwadbreite der Futtermenge
anpassen:

- Viel Futter = grofier Abstand
- Wenig Futter = klein Abstand notig

- Die Fahrgeschwindigkeit richtet sich
nach dem Arbeitshild = sauberes

STAR 720/22 T, STAR 650/20 T Recharbeit bei gutem Nachschwad.

Die gewlinschte Breite der Nachschwad wird mit der

Spindel (1) eingestellt. Die Skala (2) zeigt die

Arbeitsbreite des Rechens an. Die Einstellung muss 3.5 Einstellen der Zinkenlaufbahn
auf der linken und der rechten Seite gleich sein.

Das Schwadtuch wird mit der Position der Rotoren
automatisch in die Arbeitsposition heruntergelassen
oder in die Transportposition angehoben.
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Zur Anpassung der Zinkenlaufbahn an die 6rtlichen
Verhaltnisse die folgenden Schritte beachten:

- Schraube (1) l6sen
- Stellhebel (2) verstellen:

Rechtsrotor

a) Nachrechts (in Fahrtrichtung) =
Zinkenspitzen heben spéater auf (z.B. beim
Schwadwenden oder Frischfutter).

b) Nachlinks (in Fahrtrichtung) = Zinkenspitze
heben friher aus (z.B. beim Schwaden oder
Trockenfutter).

Linksrotor

c) Nachlinks (in Fahrtrichtung) = Zinkenspitzen
heben spéter auf (z.B. beim Schwadwenden
oder Frischfutter).

d) Nachrechts (in Fahrtrichtung) = Zinkenspitze
heben friher auf (z.B. beim Schwaden oder
Trockenfutter).

- Stellhebel (2) nach der Einstellung wieder mit
Schraube (1) sichern.

- Sauberes Schwaden ist mit richtiger
Zinkenlaufbahneinstellung erreicht.

3.6 Vorbereitung des Schwaders fiir Transport

Der Scwader kann in Hochtransportstellung oder in
Senktransportstellung transportiert werden.

Die Rotor werden mittels Hydraulik mit einseitig
wirkenden Zugzylindern in die Transportstellung
aufgehoben oder in die Arbeitsstellung abgesenkt.

Hydraulik mit zweiseitig wirkenden Zylindern
ermoglicht Teleskopvorschub der Rotortrager, flir
Transporththesenkung beim Transport.

- Beider Vorbereitung fiir Transport-
oder Arbeitsstellung darf sich niemand
im Bereich der Rotorbewegung
aufhalten.

- Transportstellung wird mit
eingeriicktem Rotortragerverschiufl
versichert.

- Beider Vorbereitung fiir Transport-
oder Arbeitsstellung oder in
Transportstellung darf die Gelenkwelle
nie eingeschaltet werden!
Materialschaden und Abfallteilegefahr

- Vorsichtig bei Schwaderfahrt in
Transportstellung in der Neigung, so
wie bei Kurvenfahrt wegen der
Umsturzgefahr.

- Rotorablenkungsrohr immer in
Transport- oder Arbeitsstellung setzen.
Einstichgefahr und Materialschaden!
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Schwaderumsetzung in Arbeitsstellung

- Ablenkungsrohr (3) in vertikale Position (B) setzen.

- Hydraulik mit zweiseitig wirkenden Zylindern
einschalten um Rotor bis zur Rotortréger
Teleskopvorschubbeschrankung aufzuheben;

- Hydraulik mit einseitig wirkenden Zugzylindern kurz
einschalten und Rotor aufheben, mit Schnur die
Rotortragerverschliisse beseitigen und mit
Rotorsenkung weitermachen.

- Schutzbligel in Arbeitsstellung setzen;

- Zinkenarme in Arbeitsstellung setzen.

- Mit Drossel (2) die
Rotorsenkgeschwindigkeit einstellen.

Varbereitung des Schwaders fiir Hydraulikdldurchfluf3 des Traktors dem
Hochtransportstellung Senken der Schwaderotor anpassen.

- Rotor mittels Hydraulik mit einseitig wirkenden
Zylinder autheben; ) 3.7 Arbeit mit dem Schwader

- Mit Schnurzug den Rotortragerverschlufd aufheben
bis der Verschluf3 in Transportstellung einrtickt (1),
Druck im Hydrauliksystem losen;

- Hydraulik mit zweiseitig wirkenden Zylindern
einschalten um Rotor bis zur Rotortréger o3
Teleskopvorschubbeschrankung zu senken;

- Ablenkrohr (3) in Querstellung (A) setzen.

Mit dem Schwader kann nur ein
Mitteldoppelnachschwad gemacht werden.

Schwaderumsetzung in Arbeitsstellung

- Ablenkungsrohr (3) in vertikale Position (B) setzen.

- Hydraulik mit zweiseitig wirkenden Zylindern
einschalten um Rotor bis zur Rotortréger
Teleskopvorschubbeschrankung aufzuheben;

- Hydraulik mit einseitig wirkenden Zugzylindern kurz
einschalten und Rotor aufheben, mit Schnur die
Rotortragerverschliisse beseitigen und mit
Rotorsenkung weitermachen.

- Der Aufenthalt im Arbeitsbereich ist
verboten.

Vorbereitung des Schwaders fiir Die Schutze miissen in Schutzstellung

Senktransportstellung sein.

. - Esist verboten sich den rotierenden

- Aufierliche vier Zinkenarme in Transportstellung Zinken zu ndhern, Federschenkel
setzen; Schlag- und Stichgefahr.

- Schutzbligel in Transportstellung setzen; - Bei der Schwadervorbereitung

- Rotor mittels Hydraulik mit einseitig wirkenden besonders darauf achten, dass alle
Zylinder aufheben; Zinkenarme mit Stiften gesichert sind,

- Mit Schnurzug den Rotortrégerverschlufl aufheben um Auswurf bei der Arbeit zu verhindern.
bis der Verschluf3 in Transportstellung einrtickt (1), - Das Maschinensteigen wihrend der
Druck im Hydrauliksystem losen; Fahrt ist verboten.

- Hydraulik mit zweiseitig wirkenden Zylindern - Die Fahrgeschwindigkeit den
einschalten um Rotor his zur Rotortrager Geldndeverhiltnissen anpassen,
Teleskopvorschubbeschrankung zu senken; besonders in Neigung und Kurven.

- Ablenkrohr (3) in Querstellung (A) setzen. - Arbeit in Riickwértsfahrt ist verboten.

Gefahr der Rotorfahrwerkbrechung!

- Ablenkungsrohr in Vertikalposition setzen.

- Den Schwader aus Transportstellung in
Arbeitsstellung setzen.

- Die Schwadbreite der Futtermenge anpassen.

- Zapfwellendrehzahl 540 U/min Gberprifen.
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4.V hriften fiir die Strafienfahrt
- Empfohlene Zapfwellendrehzahl ist orsehritten tur die straientanr
400 - 500 U/min.

Um gute Schwaderarbeit zu leisten, alle Der Schwader ist serienmafiig mit Warnschilder und

empfohlene Grund- und Beleuchtung ausgertstet.

Zinkenlaufbahneinstellungen

tiberpriifen.

4.1 Transport des Schwaders auf 6ffentlichen
. Strafien

3.7.1 Nachschwadiibergang
Nachschwadibergang wird vom Traktorsitz wahrend - Beim Befahren von éffentlichen Strafien
der Fahrt mit erhobenen und angetriebenen Rotorn und Wegen sind die Lokalvorschriften

erledigt. Nur die Hydraulik mit einseitig wirkenden fiir StraBenverkehrkennzeichnung zu

Zugzylindern, flr Rotoraufheben bis zu Beschrénkung, beachten.

wird benutzt.

5. Wartung und regelméassige Priifungen

5.1Spezielle Sicherheitshinweise fiir Wartung und
regelmassige Priifungen

- Wartungs-, Instandsetzungs-,
Reinigungsarbeiten, regelméssige
Priifungen, sowie die Beseitigung von
Funktionsstérungen grundsétzlich nur
bei ausgeschaltetem Antrieb und
stillstehendem Motor vornehmen!
Ziindschliissel abziehen!

- Wartungs- und
Instandsetzungsarbeiten auf der

Q - Der Aufenthalt im Arbeitsbereich ist Maschine in erhobener Position ohne
verboten. erforderliche Schtiitze sind verboten.
- Esist verboten sich den rotierenden - Uberfliissige Fette und Ole
Zinken zu ndhern, Federschenkel verschmutzen die Umwelt.
Schlag- und Stichgefahr. - Bei Verletzun_gen, die durch
- Die Fahrgeschwindigkeit den austretende Ole verursacht werden,
Geldndeverhéltnissen anpassen, sofort einen Arzt aufsuchen.
besonders in Neigung und Kurven. - Befolgen Sie auch alle weiteren
- Achtung! Den Verschluf nicht mit Scnurr Sicherheitshinweise, um Verletzungen
betéatigen! und Unfalle zu vermeiden.

- In Arbeitsstellung vom Traktorsitz wahrend der

Fahrt die Hydraulik mit einseitig wirkenden 5.2 Allgemeines

Zugzylindern einschalten, um die Rotor his zum

Bolzenanschlag (2) auf Rotortrdger mit Verschluf — Um einen einwandfreien Betrieb des
(1)_ aufzuheben.{\c_:htunq! Den Verschlufd nicht Kreiselschwaders zu gewahrleisten
mit Schnur betatigen!

und den Verschlei¢ zu verringern,
miissen bestimmte Wartungs- und
Pflegeintervalle eingehalten werden.
Hierzu gehdren u. a. das Reinigen,
Fetten, Schmieren und Olen von
Bauteilen und Komponenten.

- Nach dem Ubergang die Rotor mittels Hydraulik mit
einseitig wirkenden Zylindern auf den Boden
absenken.
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Anzugsmoment My
(wenn nicht anders angegeben)

A = Gewindegrofle

5.3 Bereifung

- Das Montieren von Radern und Reifen
setzt ausreichende Kenntnisse und
vorschriftsméssiges Montagewerkzeug
voraus.

- Reparaturarbeiten an der Bereifung
diirfen nur von Fachkraften und mit
geeignetem Montagewerkzeug
durchgefiihrt werden.

- Kreiselschwader auf festen und ebenen
Untergrund abstellen. Durch
Vorlegekeile gegen unbeabsichtiges

’S 8.8 10.9 12.9 Wegrollen sichern.
- Luftdruck regelméssig kontrollieren.
Ma (Nm)

M 5 5,9 8,7 10 L . .

In regelmassigen Abstanden den Reifenluftdruck
M6 10 15 8 prifen und gegebenfalls nachfillen. Die Werte kédnnen
M 8 25 36 43 der untenstehenden Tabelle enthommen werden.
M 10 49 72 84
Mi2 85 125 145 . Reifendruck
M4 135 200 235 Typ Bereifung (bar)
M 16 210 310 365 STAR720/22 T
M 20 425 610 710 STAR850/26 T 16x8,50-8-6Ply 2,0
M 24 730 1050 1220 2122 3:8;:[2):
M 27 100 1550 1800 STAR 850/26 T 10,0x75 -15,3 3,0
M 30 1450 2100 2450 STAR 650/20 T

Arbeitsstunden, Muttern und

@ - Nach dem ersten Einsatz nach einigen

Schrauben priifen und gegebenfalls

nachziehen.

Regelmadssig iiberpriifen (etwa alle 50

Std.)

5.4 Schmierung

Auf dem Bild sind alle Schmierstellen gekennzeichnet.
Eine lange Lebensdauer lhrer Maschine erreichen Sie
durch Einhaltung der hier angegebenen Wartungs-
und Schmierzeiten intervalle.

- Wartungs-, Instandsetzungs-,
Reinigungsarbeiten, regelméassige
Priifungen, sowie die Beseitigung von
Funktionsstérungen grundsatzlich nur
bei ausgeschaltetem Antrieb und
stillstehendem Motor vornehmen!
Ziindschliissel abziehen!
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Betriebsanleitung

DETAJL - A
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Betriebsanleitung SIP“

Flllungsmenge und Schmierkennzeichen flr
Getriebe

Position Getriebe Schmiersorte Wechselskriterium Fallungskriterium

4 Eckgetriebe SAE 90 09L AuslaB auf Loch B
Aufguf3 ins Loch A
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STAR

Gelenkwelleschmierung

-y

1/

10z.=28,3ar.
S1 s2 54 S5 S6 s7 S8 H8 89 SH S0
N 2gr. 4 gr. 5gr. 8 ar.
S T1gr.
T 3ar. 5ar. 8 ar.
809 20gr. | 20gr 30gr. | 304gr. 40 gr. 60 gr.
50¢ 3 gr. 4 gr. 4 gr. 4 gr. 4 gr.
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Betriebsanleitung

sSlP”

- Verwenden Sie Fette auf pflanzlicher
Basis.

6. Uberwinterung

1. Maschine an einem trockenen Platz abstellen.
Nicht in der Nahe von Kunstdinger lagern.

2. Maschine innen und aufien griindlich reinigen.
Schmutz zieht Feuchtigkeit an und fihrt zu
Rosthildung. Ein Hochdruck-Waschgeréat ist zur
Reiniger hicht empfehlen.

3. Bewegliche Teile wie Spannrollen, Gelenke und dgl.

auf Leichtgangigkeit prifen, ggf. demontieren,
reinigen und auf Verschleif3 prifen. Falls
erforderlich durch neue Teile ersetzen.

4. Alle Gelenkstellen eindlen.

5. Maschine nach dem Reinigen nochmals griindlich

abschmieren.
6. Schutzrohre der Gelenkwellen einfetten, um
Einfrieren zu verhindern.

7. Lackschaden aushessern, blanke Stellen griindlich

mit Rostschutzmittel einsprihen.

8. Im Bereich des Schiebesitzes Profilrohr am Kreisel

und am Zinkenarm einfetten.
9. Zur Entlastung der Reifen Luft in den Reifen

ablassen, Reifen gegen Sonneneinwirkung, Fette

und Ol schiitzen.
10. Alle benttigten Ersatzteile auflisten und

rechtzeitig bestellen. Fir Ihren SIP-Handler ist es

leichter, auf3erhalb der Saison die Teile

bereitzustellen und einzubauen. Au3erdem ist die
Maschine dann fur die kommende Saison wieder

voll einsatzbereit.

7. Wiederinbetriebnahme zur neuen Saison

1. Daszur Konservierung an den Ketten__und im
Inneren der Maschine aufgetragene Ol und Fett
abwischen.

2. Maschine vollstdndig abschmieren. Dadurch wird

Kondenswasser, das sich evtl. in den Lagern
gesammelt hat, beseitigt.

3. Reifenluftdruck prifen.

4. QOlstand des Getriebes priifen, falls erforderlich
nach Vorschrift nachfillen.

5. Alle Schrauben und Muttern Uberprifen und
nachziehen.

6. Alle Einstellungen der Maschine prifen, falls
erforderlich neu einstellen.

7. Rutschkupplung in der Gelenkwelle lGften, um an

Metallteilen festklebende Reibbelage zu l6sen
(siehe unten).

8. Betriebanleitung und Sicherheitshinweise noch
einmal sorgféltig durchlesen.
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SIP Strojna Industrija d.d.
Juhartova ulica 2

3311 Sempeter v Savinjski dolini
Slovenija

T037038500

F 0370 38681

info@sip.si

oSl
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