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MORELLATO PIETRO
E FIGLI s.n.c.

BANDHEUER

ACHTUNG - WICHTIG

Vor dem Transport, der Installation, Bedienung und Wartung der
Maschine vorliegendes Handbuch unbedingt aufmerksam durch-
lesen.

Das Handbuch an einem Ort aufbewahren, der dem Maschinenbe-
treiber, den Verantwortlichen, den fur den Transport, die Installation,
die Bedienung und Wartung, die Reparatur und eventuell fur die
abschlieBende Entsorgung zustndigen Personen bekannt ist.

Vorliegendes Handbuch gibt Auskunft Uber die Zweckbestimmung
der Maschine und gibt Anleitungen zu deren Transport, Installation,
Montage und Bedienung.

Ferner gibt es wertvolle Informationen zu den Wartungseingriffen,
zur Bestellung von Ersatzteilen, zur PrGsenz von Restrisiken und zur
Schulung des zustdndigen Personals usw.

Dieses Handbuch muss als grundsatzlicher Maschinenbestandteil
angesehen werden und ist bis zur Demolierung derselben aufzube-
wahren.

Vergewissern Sie sich, dass alle Maschinenbetreiber die Bedienungs-
anleitungen und die zu beachtenden Sicherheitsbestimmungen
verstanden haben.

Durch das Befolgen der vorliegenden technischen Anleitungen,
die auf der Grundlage der Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG sowie
spdteren Ergdnzungen erstellt worden sind, konnen Unfdlle vermie-
den werden.

Sich auf jeden Fall auch an die nationalen Sicherheitsbestimmun-
gen halten.

Niemals Schutzabdeckungen, Etiketten und Schriftzige abnehmen,
insbesondere die gesetzlich vorgeschriebenen.
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Kunde:

Benutzer:

Benutzer:

Adresse:

DAS HANDBUCH SORGFALIIG FUR ZUKUNFTIGE
KONSULTATIONEN AUFBEWAHREN.

DIESE MASCHINE DARF AUSSCHLIESSLICH VON

ENTSPRECHEND/AUSGEBILDETEN UNDBEFAHIGTEN
PERSONEN VERWENDET WERDEN
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01 - TECHNISCHE DATEN

E FIGLI s.n.c.

MORELLATO PIETRO

MASCHINENBESCHREIBUNG - 02

TECHNISCHE DATEN

Modell FASTER | FASTER | FASTER | FASTER | FASTER FASTER FASTER FASTER

16 18 20 22 CASTOR 16| CASTOR 18 | CASTOR 20 | CASTOR 22
Greifz&hne 8x2 9x2 10x2 11x2 8x2 9x2 10x2 11x2
Nutzarbeitsoreite (cm) | 125cm | 145cm | 165cm | 185cm | 125 cm 145 cm 165 cm 185 cm
AuBere Abmessun- 145x130 [ 165x130 | 185x130 | 205x130 | 145x130 | 165x130 | 185x130 | 205x130
gen (BxLxh)(cm) x110 x110 x110 x110 x110 x110 x110 x110
Gewicht (KQ) 128 140 146 154 128 140 146 154
Erforderliche Leistung (HP) 8 10 12 14 8 10 12 14
Drehzahl/1. Eingag Q00 Q00 Q00 Q00 Q00 Q00 Q00 Q00
Drehr&der NEIN NEIN NEIN NEIN JA JA JA JA
Richtungshebel JA JA JA JA NEIN NEIN NEIN NEIN
Bandhalterung 0 0 0 1 0 0 0 1

MASCHINENBESCHREIBUNG

2.1

Maschinenbeschreibung FASTER

Bei dem Bandheuer zum Rechen und Schwaden der Serie FASTER han-
delt es sich um eine Maschine fur das Vorbereiten und Einsammeln von
Futterheu.

Sie verfugt Uber ein aus zwei Riemen bestehendes Band (Abb. 1, Detaill)
an dem Zinktragwellen (Abb. 1, Detail 2) fur das Mitnehmen des Heufutters
befestigt sind.

Diese Maschinenserie kann fur die Verwendung an allen Arten von rever-
siblen Balkenmdhern und Einachsschleppern eingerichtet werden.

Die Traktor- oder Motormdaherkupplung erfolgt mit Hilfe einer fixen Schnell-
kupplung (Abb. 1, Detail 3), welche die beiden Maschinen fest miteinander
verbindet.

Die Bewegung wird von der Zapfwelle des Traktors mit Hilfe einer Kardan-
welle und eines Treibscheibenpaar (Abb. 1, Detail 4 und 5) auf das Band
Ubertragen.

Das sich in einer gewissen Bodenhdhe drehende Band ermdglicht die
nachfolgend beschriebenen Arbeiten.

Ein Richtungshebel (Abb.1 Det.6), der durch eine Reihe von Spannschrau-
ben mit den beiden Lenkradern verbunden ist (Abb.1 Det.8), ermdglicht
das Fuhren des Bandheuers.

6
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02 - MASCHINENBESCHREIBUNG E FIGLI s.n.c. ZWECKBESTIMMUNG - 03

BANDHEUER

2.2 Maschinenbeschreibung FASTER CASTOR

Die Serie FASTER CASTOR wurde fur den Anbau an hydrostatische Balken-
mdaher und Einachsschlepper entwickelt. Da diese Systeme eine beidhdn-
dige FUhrung vorsehen, kann der Bandheuer vom Bediener nicht Uber
den Richtungshebel gefuhrt werden (Abb. 1 Det.6). Aus diesem Grund
ist an den Bandheuern der Serie FASTER CASTOR kein Richtungshebel vor-
gesehen (Abb.1 Det.6). AuBerdem werden anstelle der Standardrader
(Abb.1 Det.8) Lenkrdder montiert (Abb.1 Det.7), die es dem Bandheuer
ermdoglichen, dem Einachsschlepper bzw. Balkenmdher zu folgen.

AuBer dem FUhrungssystem sind alle weiteren Komponenten der Bandheuer
zum Rechen und Schwaden der Serie FASTER CASTOR baugleich mit denen

der Serie FASTER (siehe Einzelteile 1 bis 5 im Kapitel 2.1 Beschreibung der
Maschine FASTER).

Abb. 1

ZWECKBESTIMMUNG DER MASCHINE

3.1

Zweckbestimmung der maschine
Diese Maschine in den beiden Modellen FASTER und FASTER CASTOR
ist zum Schwaden, Wenden, Verstreuen und LUften von Futterneu be-
stimmt.
lhr Einsatz mit anderen Produkten ist nicht vorgesehen.
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04 - MASCHINENBEWEGUNG E FIGLI s.n.c. MONTAGE - 05

MASCHINENBEWEGUNG

4.1 Fortbewegung, transport und einlagerung

Das Bewegen und der Transport mit Radern ist ausschlieBlich mithilfe des
Einachsschleppers bzw. Balkenmdahers vorgesehen.

Beim Einlagern auf eine stabile und sichere Positionierung Wert legen,
wobei insbesondere darauf zu achten ist, dass die Zinken in keiner Weise
Personen schadigen konnen.,

MONTAGE UND DEMONTAGE
5.1 MONTAGE UND DEMONTAGE
Die Maschine wird normalerweise mit den Zinkenwellen des oberen
Bandfteils in abgesenkter Position und mit albmontierfem Richtungshebel
geliefert (die Serie FASTER CASTOR hat keinen Richtungshebel).
Um die Maschine einsatzfertig zu machen, folgende Anleitungen befolgen:
# Den Richtungshebel (Abb. 2 Det. 1) in den vorgesehenen Sitz einfUhren und

durch Befestigen der Schraube (Abb. 2 Det.2) an der HebelstUtze gegen
Herausrutschen sichern und die Hohe einstellen.

(N

‘ L\ ‘
i
H I'/ ‘

>

[ JU))

.‘

8 AUSGABE. 05/2016



MORELLATO PIETRO
06 - INBETRIEBNAHME E FIGLI s.n.C. TRANSPORT - 07

# Die Zinkenwellen (Abb. 3, Detail 1) in die Arbeitsposition drehen und sie ein-
zeln mit der doppelten Zugstange der vorangehenden Zinkenwelle und mit
Hilfe der schon auf der Zugstange montierten Schraubbe und Muftter fixieren
( Abb. 3, Detail 2).

Abb. 4

INBETRIEBNAHME

6.1 Vorbereitung fiir die Inbetriebnahme

# VorderInbetriebnahme muss der Bandheuer an den im Kapitel 09 -, MASCHI-
NENWARTUNG" angegelbenen Punkten durch Einfetten geschmiert werden.

# Die Riemenspannung (Abb.3, Pos.2) bedarf bei der Inbetriebnahme kei-
ner Einregulierung;

# Die Riemenspannung hingegen nach den ersten 10 Betrielbsstunden zu
kontrollieren, um etwaige Ausdehnungen auszugleichen. Siehe hierzu die
Hinweise in Kap. 09 - ,Maschinenwartung™.

ANBAU AN DEN EINACHSSCHLEPPER BZW. BALKENMAHER UND STRASSENTRANSPORT

7.1 Anbau an den Einachsschlepper bzw. Balkenmdher und An-
weisungen fur den StraBentransport

Die frontale Antrielbbskupplung (Abb. 4, Det. 1) ist der Teil, der an den Einachs-
schlepper bzw. Balkenmdher angebaut wird.

ANBAU AN DEN EINACHSSCHLEPPER BZW. BALKENMAHER:
Bei der Befestigung der beiden Teile sich davon Uberzeugen, dass die
Gruppe gut zentriert ist und dass alle Verbindungsschraubben (im Falle
der fixen Kupplung) gut zugeschraubt sind bzw. dass der Sperrzapfen (im
Falle der Schnellkupplung) gut eingefugt ist.

AUSGABE. 05/2016 9
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07 - TRANSPORT E FIGLI s.n.c. INBETRIEBNAHME - 08
TRANSPORT AUF STRASSEN

FUr den Transport auf StraBen muss folgendes beachtet werden:

# den AuflagefuB anheben (Abb. 5, Detail 1);

# den seitlichen Fangrechen (Abb. 5, Detail 2) einfahren und ihn mit
den eigens hierfur vorgesehenen Gewindestiften (Abb. 5, Detail 3)
befestigen;

# Heben Sie das Band vom Boden, indem Sie uber die Gewindehebel
(Abb. 5 Detail 4) die StGnder der Hinterrdder betdtigen;

# um den Bandheuer in die gewunschte Richtung zu fuhren, den Rich-
tungshebel (Abb. 5, Detail 5) verwenden.

HINWEIS: Beider Serie FASTER CASTOR wird der Bandheuer Uber den Einachs-
schlepper bzw. Balkenmdher gefuhrt. Far Arbeiten auf ebenen Fldchen
werden die Lenkrdder frei beweglich gelassen. Fur Arbeiten an Hanglo-
gen kdnnen die Lenkrader mithilfe des Radblockierhebels (Abb. 5 Det.6)
in gerader Position verriegelt werden.

ACHTUNG: Alle ortlichen Normen und Vorschriften der jeweiligen StraBen-
verkehrsordnung mussen eingehalten werden.

Abb. 5

INBETRIEBNAHME DER MASCHINE

8.1 Inbetriebnahme der maschine

Far die Inbetriebnahme sind nur die vorab beschriebenen Vorgdnge not-
wendig.

— 10 AUSGABE. 05/2016 —
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BANDHEUER

Mit Hilfe einfacher Reguliervorgdnge kann die Maschine auf verschiedene
Arbeitsablaufe vorbereitet werden:

ZUM HEUEN

Zum Heuharken muss das Band horizontal arbeiten und auf 1-2 cm vom
Boden eingestellt sein. Dazu ist der Bandheuer Uber die Gewindehebel
(Abb. 5 Det. 4) der zwei Stnder der HinterrGder so zu senken, dass beim
Sammeln des Heus die Maschineneinrichtungen nicht zu stark belastet
werden (wie in Abbildung 6 zu sehen).

Der seitliche Heurechen (Ablb. 5, Detail 2) muss breiter gestellt und in einer Po-
sition befestigt werden, die der einzusammelnden Heumenge entspricht.

I
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ZUM WENDEN, LUFTEN UND VERSTREUEN
Der Bandheuer ist geneigt anzuordnen. Dazu ebenfalls die beiden Stan-
der der Hinterrdder mithilfe der Gewindehebel (Abb.5 Det.4) wie in Ab-
bildung 7 gezeigt anordnen.
In diesem Fall wird der seitliche Fangrechen (Abb.5, Detail 2) von der
Maschine entfernt.

ACHTUNG: Wdhrend des Betrielbs ist es Dritten untersagt in die Ndhe der
Maschine zu freten.

ACHTUNG: Der Betrieb des Bandheuers ist strengstens verboten, wenn
der Fahrer nicht auf dem Fahrersitz des Traktors sitzt.

Abb. 7
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09 - MASCHINENWARTUNG E FIGLI s.n.c. MASCHINENWARTUNG - 09

BANDHEUER

MASCHINENWARTUNG

9.1 Wartung und Reparatur

ACHTUNG: Der fur die Wartung zustandige Arbeiter ist dafur verantwortlich,
dass am Ende der ordentlichen und auBerordentlichen Wartungseingriffe wie-
der dlle Schutzabdeckungen angebracht und die Sicherheitseinrichtungen
wieder funktionsf&dhig gemacht werden.

EINFETTEN:
Um einen einwandfreien Maschinenbetrieb gewdhrleisten zu konnen,

mussen alle angegebenen Maschinenteile geschmiert werden.

# ALLE 20 BETRIEBSSTUNDEN: somtliche mit Fettnippel und entsprechendem
Hinweisschild ausgestatteten Punkte mit Fett schmieren (siehe Abb.8).

BETRIEBSSTUNDEN

\y-% ALLE 20 FASTER CASTOR FASTER

ALLE 20
BETRIEBSSTUNDEN

ALLE 20
BETRIEBSSTUNDEN

EMPFOHLENER SCHMIERMITTELTYP
ISO Shell Agip

: NLGI 1 ELVANIA EP1 MU EP 1

Abb. 8
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MORELLATO PIETRO

E FIGLI s.n.c. MASCHINENWARTUNG - 09

BANDHEUER

RIEMENSPANNUNG

Damit ein einwandfreier Maschinenbetrieb gewdhrleistet werden kann,
mussen die Antriebsriemen richtig gespannt werden.

# ALLE 25 STUNDEN: Die Spannung des Treibriemens zwischen mittlerer
Kupplung und Bandaggregat (Abb. 9, Detail 1) und die Spannung der
beiden Bandriemen (Abb. 9, Detail 2) prufen; in der Regel erfahren
diese nach wenigen Betriebsstunden eine naturliche Dehnung.

Wiederherstellen der Spannung des Treibriemens zwischen mittlerer
Kupplung und Bandaggregat:
# Die beiden Sperrschrauben (Abb.9, Detail 3) des Spanners (Abb.

9, Detail 5), der auf das Lager der Antriebswelle (Abb. 9, Detail 6)
wirkt, 16sen.

Die Schraube (Abb.9 Det.4) so einstellen, dass die richtige Spannung
des Riemens zwischen Band und mittlerer Kupplung (Abb.9, Det. 1)
wiederhergestellt ist;

durch Zuschrauben der beiden Sperrschraubben des Spanners (Abb.
9, Detail 3) die Gruppe wieder blockieren.

Wenn man nur die Bandriemen spannen will folgendermaBen vor-
gehen:

#
i
#

die beiden Sperrschrauben (Abb. 9, Detail 7) des Spanners auf dem
Leitriemenscheibenlager (Abb. 9, Detail 8) lockern.

Die Schraube (Abb. 9, Detqil 9) so einstellen, dass die richtige Span-
nung der Bandriemen (Abb. 9, Detail 2) wiederhergestellt ist.
durch Zuschrauben der beiden Sperrschrauben des Spanners (Abb.
9, Detail 9) die Gruppe wieder blockieren.

ACHTUNG: die Sicherheitsgehduse und -vorrichtungen mussen am Ende
der Wartungseingriffe unbedingt in ihre ursprungliche Position zurdckge-

bracht werden.

(@
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)
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09 - MASCHINENWARTUNG E FIGLI s.n.c. MASCHINENWARTUNG - 09

BANDHEUER

KONTROLLE UND WIEDERHERSTELLUNG DES REIFENDRUCKS

RegelmdaBig den Reifendruck kontrollieren (Abb. 10, Detail 1 und 2).

# ALLE 80 BETRIEBSSTUNDEN: mit geeigneten Instrumenten den Reifen-
druck der beiden Rader messen und inn eventuell auf den optimalen
Wert von 2.2 bar zurGckbringen.

| —
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Abb. 10
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10 - LARM E FIGLI s.n.C. ERSATZTEILE - 11

LARM

10.1 Informationen zur Lirmerzeugung

Der gewogene Schalldruckpegel A auf dem fur den Arbeiter wGhrend der
Arbeit vorgesehenen Arbeitsplatz resultiert unter 70 dB(A).

Die Werte sind in Ubereinstimmung mit den geltenden Bestimmungen gemes-
sen worden. Die Tests sind bei kontinuierlich laufender Maschine wahrend den
beiden verschiedenen Arbeitsvorgdngen, das heilt dem ,Schwaden™ bzw.
dem ,Wenden, LUften und Verstreuen™ durchgeflhrt worden.

ERSATZTEILE

11.1 Technische Unterlagen

Auf den nachstehenden Seiten sind die Details der Band- und Antriebsgrup-
pe dargestellt. FUr eventuelle Bestellungen von Ersatzteilen bitten wir um
Angabe der Positionen der Zeichnungen von Abb. 11, 12 und 13 sowie der
nachstehenden Listen.

AUSGABE. 05/2016 15
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BANDHEUER
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11 - ERSATZTEILE

BANDHEUER
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MORELLATO PIETRO
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BANDHEUER

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Ce

Die Firma Morellato Pietro e Figli s.n.c. erklart in eigener Verantwor-
tung, das die Maschine den Anforderungen an Sicherheit und Ge-
sundheitsschutz der Richtlinie 2006/42/EG und deren nachfolgenden

Anderungen und Ergéinzungen entspricht

BANDHEUER Modell FASTER - FASTER CASTOR

AUFTRAG-NR.:

KUNDE:

BAUJAHR

KENN-NR.:

MODELL FASTER:
MODELL FASTER CASTOR

FUr ihre Konstruktion wurden die folgenden Referenznormen berlcksichtigt:

-UNIEN 12100-1-2 Sicherheit von Maschinen. Grundbegriffe, allgemeine Ge-
staltungsleitsaize far Konzeption und Bau von feststehenden
und beweglichen frennenden Schutzeinrichtungen.

- UNI EN ISO 20643:2005  Landmaschinen - Selbstfahrende, angebaute, aufgesattelte
und gezogene Landmaschinen - Gemeinsame Sicherheits-
anforderungen.

- UNI EN ISO 982:1997 Sicherheit von Maschinen - Sicherheitstechnische Anforderungen
an fluidtechnische Anlagen und deren Bauteile. Hydraulik.

-UNIEN ISO 13857:2000  Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstdnde gegen das
Erreichen von Gefahrenstellen mit den oberen GliedmaBen.

- UNI EN ISO 12100-1:2005 Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Ge-
staltungsleitsétze.

- UNI EN ISO 5674:2009 Traktoren und land- und forstwirtschaftliche Maschinen -
Schutzeinrichtungen far Gelenkwellen.

- UNI EN ISO 4254-1 Landmaschinen - Sicherheit - Teil 1: Generelle Anforderungen.

MORELLATO PIETRO E FIGLI snc
Carmignano di Brenta, der Président
li:
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MORELLATO PIETRO
E FIGLI s.n.c.

BANDHEUER
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HERSTELLER

MORELLATO PIETRO E FIGLI s.n.c.
Via Provinciale, 36 - 35010 Carmignano di Brenta (PD) - ITALIEN
Tel. +039 (049)5957274 - Fax +039 (049)9430536
Mail: info@morellatosnc.it
Website: www.morellatosnc.it

MORELLATO PIETRO E FIGLI s.n.c. behdlt sich das Recht vor, ohne Vorankiindigung technische und ésthetische Anderungen vorzunehmen

® Impaginazione grafica "R&R - Studio” - Galliera Veneta (PD) - @ 049-9470023



