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heitsanforderungen wurden folgende Norm herangezogen.

Mihwerke, Heumaschinen DIN 11001 -3 CS 65.060.50  giiltig ab O1. Jan. 1998
Mit DIN EN 632: 1995 -08 Ersatz fiir DIN 11001-3: 1980-08

Vogtsburg - Achkarren 10. Februar 2007



Doppelmesser - Mdihwerk
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...wenn Sie besser abschneiden wollen...

Allgemeine sicherheitstechnische Hinweise ftir alle

ACHTUNG!

Doppelmesser - Mihwerk —Systemtechnik - Kunzelmann- mit ESM- Schneidwerke
Vor Inbetriebnahme, die Betriebsanleitung durchlesen und die sicherheitstechnischen
Hinweise beachten.

Die nachfolgenden Hinweise gelten zu Threr Sicherheit. Geben Sie alle Sicherheitsanwei-
sungen auch an andere Benutzer weiter !!

Die am Gerit angebrachten Warn- und Hinweisschilder geben wichtige Hinweise fiir
den gefahrlosen Betrieb.

Die Beachtung dient Ihrer Sicherheit.

Bestimmungsgemdifle Verwendung

Doppelmesser - Midhwerk Systemtechnik Kunzelmann- Schneidwerke werden ausschlie3lich
fiir den iiblichen Einsatz bei landwirtschaftlichen und kommunalen Miharbeiten hergestellt.

Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemaB. Fiir hieraus resul-
tierende Schédden haftet der Hersteller nicht, das Risiko hierfiir trigt allein der Benutzer.

Zur bestimmungsgeméiflen Verwendung gehort auch, dass die von uns vorgeschriebenen
Betriebs-, Wartungs- und Instandhaltungsvorschriften eingehalten werden.

Doppelmesser — Mdhwerk Systemtechnik Kunzelmann- Schneidwerke diirfen nur von
Personen genutzt, gewartet und instandgesetzt werden, die hiermit vertraut und iiber die
Gefahren unterrichtet sind.

Die einschldgigen Unfallverhiitungsvorschriften, die sonstigen allgemein anerkannten si-
cherheitstechnischen und straenverkehrsrechtlichen Regeln, sind einzuhalten.

Eigenmichtige Verinderungen an den Maschinen schliefen eine Haftung des Herstellers
fiir daraus resultierende Schiden aus.
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...wenn Sie besser abschneiden wollen...

Mechanischer Antrieb:
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...wenn Sie besser abschneiden wollen...

Wiihrend der Mdharbeit den Schleppermotor in einem Drehzahlbereich fahren, bei der
in der Tabelle angegebene Zapfwellendrehzahl erreicht wird. Es ist auch darauf zu ach-
ten, dass Messergeschwindigkeit und Mihgeschwindigkeit in einem idealen Verhiltnis
liegen.

Beispiel:

Drehzahl Zapfwelle: 480 U/min
Ubersetzungsverhiltnis: 1 : 2,46
Zapfwellendrehzahl 480 U/min ~2,46 = 1180 U/min am Kurbeltrieb

Keilriemen:

Den Keilriemen des Antriebs regelmifig auf Beschidigungen und Keilrie-
menspannung iiberpriifen. Ist ein Keilriemen beschidigt, miissen alle Keil-
riemen gewechselt werden. Keilriemenspannung gegebenenfalls an dem
Keilriemenspanner nachstellen, dabei auf Parallenllauf achten

Keilriemenspanner

Wir empfehlen eine Markierung fiir den zulédssigen Drehzahlbereich bei Miharbeiten auf
dem Traktormeter anzubringen.

Niedrige Drehzahlen am Méihwerk verursachen unsauberen Schnitt,
hohe Drehzahlen groBlen Verschlei3 sowie Bruch der Antriebsteile und Mihmesser.

Achten Sie darauf, dass die Drehzahl des Kurbeltriebes bei ca. 1.280 U / min die Ideal-
drehzahl wiahrend der Miharbeiten im Dauereisatz, nicht iibersteigt.
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...wenn Sie besser abschneiden wollen...

Worauf Sie noch achten miissen!!!

Vor Arbeitsbeginn muss sich der Benutzer mit der Funktion des Schneidwerks vertraut ma-
chen. Wihrend den Miharbeiten kann es dazu zu spit sein. Vorsicht am Mihmesser.

Wegen scharfer Schneiden erhoht sich die Verletzungsgefahr. Beim Hantieren an oder mit
Mihmessern Handschuhe tragen. Ausgebaute Messer unfallsicher aufbewahren.

Beim Méhmesserschleifen Schutzbrille und Handschuhe tragen. Schneidwerke, insbesondere
die Mihmesser, konnen aufgrund ihrer Funktion durch konstruktive Malnahmen nicht voll-
standig gesichert werden, deshalb darf sich wihrend der Méharbeit keine Person im Arbeits-
bereich aufhalten.

Die Bedienung des Gerites hat ausschlieBlich vom Platz des Fahrzeugfiihrers zu erfolgen.
Beim Beheben von Stoérungen, oder bei Wartungs-, Reinigungs-, Einrichtungs- oder Instand-
setzungsarbeiten den Motor des Miahers vorher abstellen. Wird nicht geméht muss immer der
Messerschutz am Messerbalken angebracht sein. Bei Verschlei3 oder Verlust von Schutzein-
richtungen sind diese sofort zu ersetzen. Ersatzteile miissen in Bezug auf Sicherheit den Ori-
ginalteilen entsprechen.

Wird das Gerit zum Mihen von Lebensmitteln benutzt, diirfen alle damit in Beriihrung kom-
menden Schmierstellen nur mit Speise-Olen und -Fetten versorgt werden.
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...wenn Sie besser abschneiden wollen...

Wartung des Schneidwerks

Mihmesser

* Die Mihmesser miissen immer gerade sein

* Die einzelnen Klingen miissen unbedingt fluchten

* Nur scharfe, gut geschliffene Messer arbeiten einwandfrei
k

In den Bohrungen der Fithrungsarme muss Fett sein (A und B)

Die Klingen miissen iiberall spielfrei aufeinander liegen (C 1)

Verbogene Messerklingen und Messerriicken sind zu richten

Die Klingen stehen im Winkel von 5,5° zur Flache des Balkenriickens (D)
Klingen mit abgenutzten Pilzen (C2) rechtzeitig austauschen, die Messerfiih-
rungsarme konnen auf solchen Pilzen nicht mehr funktionssicher arbeiten

* % % ¥

=9 ) = L

LT73=L e A
2 C

=R, A

— —

Schneidwerk reinigen:

Nach Beendigung der Arbeit Schneidwerk gleich mit Wasserstrahl reinigen, anschlieBend
alle Lagerstellen und Messerklingen fetten. Wird iiber einen lingeren Zeitraum nicht ge-
miht, Messer ausbauen und unfallsicher in einem trockenen Raum aufbewahren. Klappring
runter-klappen, damit Feder und Lagerung entlastet werden (A2).
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...wenn Sie besser abschneiden wollen...

Wartung des bidux- Systems

Messerfiihrung:

Die oberen Fiihrungsarme (D) sind als Blattfedern ausgebildet und in wartungsfreien Gummi-
blocks gelagert. Die unteren Fiihrungsarme (B) bilden eine Einheit mit Halter und Lagerung.
Diese Speziallager sind auf Lebensdauer mit Fett versorgt und halten das Messer auf der Hohe
des Balkenriickens. Die unteren Messerfithrungsarme (B) sind Basis fiir die Ebene, welche
beim Zusammenbau bzw. Einbau der Messer eine gradlinige Ebene darstellen muss. Es ist
zwingend darauf zu achten, dass alle Untermesserschwinghebel spielfrei und auf einer Ebene
das Messer fithren und tragen konnen.

Voraussetzung fiir gute Schnittleistung:
. Der untere Fiihrungsarm (B) darf (z. B. durch Anfahren an feste Hindernisse) nicht

verbogen sein. Die richtige Stellung ist vorhanden, wenn Unterkante Messerriicken ca.
1 mm hoher als Unterkante Balkenriicken steht. Kontrolle mittels Lineal (B 1).

61 maxlmm
I

L2420)
5

Nach lingerer Gebrauchszeit kann es vorkommen, dass Klingen des Obermessers zu
denen des Untermessers vorstehen (G1). Mehr als 1 mm ist nicht zuldssig, und eine
Korrektur wird notwendig. Die oberen Arme sind entsprechend kiirzer zu biegen. Eine
solche Moglichkeit zeigt Abbildung (H.) Abbildung (K1) zeigt mafBstabsgetreu die Ur-
sprungslidnge und Ursprungsform.

Der Druck der oberen Arme auf das Messerpaar ist werkseitig auf 130-160N (13-16kp) einge-
stellt. Eine Verstellung des Drucks durch verschieben des Gummiblocks im Halter ist nach 16-
sen der Klemmschrauben moglich, aber nur selten sinnvoll. Lediglich nach 50 Betriebsstun-
den und nach anfahren an festen Hindernissen und bei Reparaturen bedarf die Druckstellung
einer Uberpriifung.
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...wenn Sie besser abschneiden wollen...

Wartung des bidux- Systems

Uberpriifung der Druckstellen:

Mihmesser ausbauen , Fiilhrungsarme schliefen.
Vordere Unterkante Fithrungsarm muf3 ca. 1 mm
tiefer als Unterseite Balkenriicken stehen, damit

bei eingebauten Messern der Druck stimmt. Kontrolle
mit Lineal (A). Ist eine Druckkorrektur notwendig,
Schrauben der Klemmschellen 16sen (A1) und die
Gummiblocks hoher oder tiefer schlagen, bis die
richtige Lage erreicht ist. Klemmschraube wieder festziehen

-10 -
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...wenn Sie besser abschneiden wollen...

Wartung ,.alten‘‘ Busatis Systems

einzustellen (mit einer Zugwaage zu Uberprafen).

Bei einer Druckkorrektur ist zu beachten: Eine halbe Umdrehung der
Mutter entspricht einer Druckanderung von etwa 40 N (4 kp)

-11 -
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...wenn Sie besser abschneiden wollen...

Wartung ,.alten‘‘ - Systems

Der untere Arm (2) ist in
einer Schelle héhen-

I verstellbar geklemmt und
halt das Messerpaar auf der
Ideallinie, parallel mit dem
Balkenrtcken auf der Héhe
der Innen- und AulRen-
schuhplatten.

Eine Korrektur der Héhenlage der Messer im Schneidwerk ist
einfach, allerdings nur in Mittelstellung der Messer durchzuflihren.

Schraube (1) der Klemmschelle 16sen und den Silentblock (2)
soweit nach oben schlagen, bis die richtige Position erreicht ist.
Die Spitzen der Untermesserklingen miussen jetzt mit der unteren
Flache des Balkenrtckens fluchten.

-12 -
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..wenn Sie besser abschneiden wollen...

Wartung des Schneidwerks

Die Messerfiihrungsarme (Abb.N,O)

Die oberen Arme (N) sind in Federpaketen (N2) gelagert und konnen mit dem Spezial-
schliissel hochgeschwenkt werden. Der Druck der oberen Arme auf das Messerpaar betragt
etwal30 - 160 N pro Arm, gemessen von der vorderen Sacklochbohrung auf der Hohe der
Mihmesser in eingebautem Zustand. Der Raum zwischen den Federn sollte des ofteren ge-
reinigt werden und alle Reibstellen sind regelmé@Big zu fetten oder zu 6len.

!l Eine Verstellung, des Drucks ist nur selten sinnvoll - héchstens in feinen, zdhen Grésern

Achtung: Eine halbe Umdrehung der Muttern (N1) entspricht einer Druckidnderung von et-
wa 40 N !!! Unbedingt auf die Parallelitit der Mdhmesser mit dem Balkenriicken achten -
notfalls entsprechend korrigieren. Die unteren Arme (O) sind in Schellen hohenverstellbar
geklemmt und halten das Messerpaar auf der Ideallinie, parallel mit dem Balkenriicken auf
der Hohe der Innen- und Auflenschuhplatten.

11! Die Parallelitit des Messerpaares mit dem Balkenriicken ist sehr wichtig die Messer diir-
fen nie nach unten durchhingen !!!

Eine 6ftere Kontrolle, vor allem bei neuen Schneidwerken ist einfach, allerdings nur in Mit-
elstellung der Messer (M) durchzufiihren:
Schrauben (O/R1) der Klemmschellen 16sen und die Silentblocks (O/R2) so weit nach
oben schlagen (P) bis die richtige Lage der Messer erreicht ist (Q).

* Mit Kaliber (Q) auf der Oberflidche des Balkenriickens von auflen oder innen begin-
nend, die gleichmiBige Hohe priifen und mit Lineal (R3) auf der unteren Fldche des
Balkenriickens (R4). Dann miissen die Spitzen der Untermesserklingen mit der unte-
ren Fliche des Balkenriickens (R4) fluchten.

* Die Kontrolle kann sehr gut bei senkrecht stehendem Schneidwerk vorgenommen
werden (P). Man schaut dabei iiber die Oberflichen des Balkenriickens und sieht sehr
gut, ob die Messer durchhingen oder parallel mit dem Balkenriicken liegen.

* Etwa beim Anfahren an Hindernissen verbogene Arme konnen entsprechend den Ab-
bildungen S und T nachgerichtet werden.

Achtung: Nicht auf die hochgehirteten vorderen Teile mit den Sacklochbohrungen schlagen

Messerfiihrungsplatte am AuBlenschuh oder am Anschlussmesser (Abb. U)

Diese Platte hat die Aufgabe, ein Hochspringen der Messer, wenn iiber Steine o.4. gefahren
wird, zu verhindern. Die Langlocher in dieser Platte gestatten eine genaue Einstellung. In
den Endstellungen liegen die Messer am senkrechten Teil der Messerfithrungsplatte an.

Die Endklinge am Untermesser (Abb. U)

Die Klinge mit kehrseitigen, gegeniiberliegenden Schneiden muss nach auflen gegen die
Schuh-oder Abschlussmesserplatte schneiden, um eine saubere Trennung des Mihgutes
zu erreichen. Eine 6ftere Kontrolle ist sinnvoll, besonders nach anfahren an Hindernis-
sen. Gegebenenfalls Aulenschuh oder Endklinge nachrichten.

-13-
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...wenn Sie besser abschneiden wollen...
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... wenn Sie besser abschneiden wollen ...

Mafistab: 1:1
Bidux System

Untermesser-Schwinghebel Obermesser-Schwinghebel

- 15 -
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...wenn Sie besser abschneiden wollen...

Messerfiihrung:

- 16 -
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...wenn Sie besser abschneiden wollen...

Ein und Ausbau der Mihmesser

!! . immer Schutzhandschuhe tragen !!!

Miihmesser ausbauen:
Fithrungsarme hochklappen (Bild 1)

Untermesser mittels Schraubendreher oder &nlichem Werkzeug aus den Fithrungsarmen
herausheben (Bild 2) 3

Bild 3

EP: Foem And DMFLIZ

-17 -
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...wenn Sie besser abschneiden wollen...

Das schleifen der Miihmesser ist von grofier Bedeutung
fiir eine saubere und stérungsfreie Arbeit.

Schleifen nur auf geeigneter Maschine z.B.

MSR 100 Spezial - Mihmesserschleifmaschine " Kombi "
System Kunzelmann

Klingen diirfen nicht heiB werden, sie sind unbrauchbar (ausgeglitht und weich), wenn
sie blau angelaufen sind.

Klingen vome nicht abrunden (E).
Schneiden nicht im Bogen schleifen (E).
Gut und richtig geschliffene Klingen (F).

* Schleifgrat entfernen. > Achtung < Schneide nicht abstumpfen

1! ZweckmiiBigerweise wechselt man die Messer paarweise. Deshalb ist ein

zweiter Messersatz pro Schneidwerk immer zu empfehlen !!!

Wird nicht geméht, miissen die Klingen mit einem Messerschutz abgedeckt sein.
(siehe Ersatzteilliste- Messerschutz)

W09 M 01 M 06
Warnung vor Gefahrenstellen Augenschutz benutzen Schutzhandschuhe benutzen

- 18 -
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...wenn Sie besser abschneiden wollen...

Das Schiirfen der Messer:

» Das Nachschleifen abgestumpfter Miahmesserklingen bedarf der
Beachtung einiger Punkte. Wichtig ist die Wahl des Typenbezoge-
nen richtigen Anschleifwinkel.

» Beim Nachschleifen ist darauf zu achten, dass die Schleifzone nicht
zu heill wird, weil hierdurch die Schneidhaltigkeit nachlésst.

» Zu beachten ist auch, dass die Ecken der Klingenspitzen nicht ab-
gerundet werden, weil hierdurch das Schnittgut daran gehindert
wird, gleichmiBig in die Schneidliicken einzudringen.

Gut geschliffene Klinge:

schlecht geschliffene
Klinge Klinge
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e Alle Carbodux Messerklin-
gen fiir Mulch- und Doppel-
messer- Balken werden unter ,

einem Winkel von 40° ge- Hobby-, Universal-, Kommunal- und

schliffen! Doppelmesserbalken
e Nur Schleifkorper aus Edel-

kourund verwenden

¥
<&
o

Gezahnte Messerklingen: > fiir Geholze und grobes Mihgut im Land-

schaftspflegebereich!
» hohe Standzeit der Schirfe
» Vorteil: Schirfen ist nicht erforderlich!

Gezahnte Messerklinge ohne Pilz Gezahnte Messerklinge mit Pilz
ESM Nr.: 344.0991 ESM Nr.: 344.0981
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Storungen und Ihre Abhilfe:

Storung
- Schnittleistung nimmt

plotzlich ab

- Schnittgut setzt sich

zwischen die Messer

- Klingenspitzen des
Untermessers arbeiten sich
in die Klingen des
Obermessers ein

- Klappern auf der Linge des

Schneidwerks

Klingen liegen nicht

Aufeinander

- Filhrungsarme springen aus

den Pilzen des Untermessers

Ursache
- Messer sind stumpf,

weiterfahren ist sinnlos

- Messer sind stumpf

- Messer sind nicht gerade
- Klingen fluchten nicht

- Untere Arme verbogen

- Obermesser stehen zu weit
vor dem Untermesser

Parallelitdt der Messer priifen

- Ein oder mehrere untere
Fiihrungsarme liegen nicht
auf den Pilzen des

Untermessers

- Klingen oder Messer
verbogen, Messerriicken
verdreht

- Fiihrungsarme verbogen
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Abhilfe
- Messer austauschen oder
schleifen, Grat mit Hand-
Abziehstein abziehen
- Messer austauschen oder
schleifen
- Messer ausbauen und richten
- Klingen richten
- Untere Arme rich-
Abb. H. KI und K2
- Obere Fithrungsarme kiirzer

biegen

- Obere Arme aufklappen und
untere Arme auf die Pilze
legen, Sackbohrungen
reinigen und fetten, obere
Arme schlieBen

- Geradheit der Messer
priifen, evtl. richten bis
auch die Klingen fluchten

- Arme richten
(Abb. H,K1,K2)
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...wenn Sie besser abschneiden wollen...

Der Reckschwinaenantrieb:

Er tibertrdgt Kurbeldrehzahlen bis zu 1400 U/min. Eine mogliche Idealdrehzahl kann auf-
grund verschiedener Bedingungen ermittelt werden.

Abschmieren nur mit guten und sauberen Fetten. Je nach Betriebsdauer und Temperatur,
mindestens alle 4 - 6 Betriebsstunden. Bei dieser Gelegenheit priifen Sie bitte alle Lagerstel-
len auf Verschleil. Wir empfehlen abgenutzte Teile durch Originalteile zu ersetzten. Die
Schwinghebel (L1) pendeln in der oberen Lagerung (L2) auf je einer Exzenterbuchse (L3),
die eine exakte Einstellung der Mdhmesser im Antriebsbereich moglich macht.

Die Mihmesser miissen im Antriebsbereich spielfrei aufeinander liegen.
Das Untermesser darf den Innenschuh auf der Innenschuhplatte nicht beriihren.

Eine Korrektur ist folgendermafien vorzunehmen:

Die Midhmesser befinden sich in Mittelstellung (Abb. J) und die Pleullager stehen in einer
Flucht. Die selbstsichernde Mutter (LL4) leicht 16sen, bis sich die Exzenterbuchsen (LL3) mit
einem 3 mm Dorn drehen lassen.

Die Exzenterbuchsen so drehen, dass Ober- und Untermesser spielfrei aufeinander liegen.
Es ist darauf zu achten, dass die Messer gerade bleiben (keine Verspannung in der Hohe).
AnschlieBend Schwingarmlagerung (L2) festschrauben (mind. 14 kp/m). Hierbei diirfen die
Exzenterbuchsen (L3) sich nicht verdrehen. Die selbstsichernde Mutter (L4) an der oberen
Lagerung (L2) nach ofterem Losen ersetzten (Gefahr von selbstdndigem Losen). Die Mes-
serkopf-Klemmschrauben (L5) miissen auf Festsitz gepriift werden, anschlieBend empfehlen
wir einen Probelauf. Danach Klingenanlage nochmals priifen.
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Unterscheidungsmerkmale Doppelmesserschneid-

werk ,,bidux‘ zu Doppelmesserschneidwerk ,,alt‘

Doppelmesserschneidwerk ,,.bidux‘:
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Messerkopf @ 18 mm

Lochstich 42mm



Unterscheidungsmerkmale Doppelmesserschneid-
werk ,,bidux‘ zu Doppelmesserschneidwerk ,,alt‘

Doppelmesserschneidwerk ,.alte Busatis Version‘:

gelagert
Oberfeder

()
\_/

Messerkopf @ 16

Lochstich 38,1 mm
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Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten

Ausgefiihrte Arbeiten: ......cccoeeeeerrvnneecnnnes

Ausfiihrende Firma oder Dienst-
stelle

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Firmenstempel

Datum Unterschrift

Ausfiihrende Firma oder Dienst-
stelle

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Firmenstempel

Datum Unterschrift

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Ausfiihrende Firma oder Dienst-
stelle

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Firmenstempel

Datum Unterschrift

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Ausfithrende Firma oder Dienst-
stelle

Firmenstempel

Unterschrift
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ganz wichtige Notizen
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